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Ogodlna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
budowlanych

Termomodernizacji budynku mieszkalnego w D
Biatostockiej przy ul. Tysi aclecia P.P. 17

abrowie

B —00.00.00.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S - 00.00.00 - Wymagania ogolne odnosi sie do wymagan

wspoélnych dla poszczegolnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i

odbioru robat, ktére zostang wykonane w ramach:
Termomodernizacji budynku mieszkalnego w D

Biatostockiej przy ul. Tysi aclecia P.P. 17

abrowie

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentow przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robo6t opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

1.3.1. Wymagania ogolne nalezy rozumiec i stosowac¢ w powigzaniu z nizej
wymienionymi specyfikacjami Technicznymi:

B —01.00.00. Roboty rozbiorkowe

B — 02.00.00. Roboty ziemne

B — 03.00.00. Elastyczna izolacja bitumiczna fundam entéw oraz
przepustéw betonowych i stalowych

B — 04.00.00. Docieplenie budynkow

B — 05.00.00. Obraobki blacharskie

B — 06.00.00. Tynki cienkowarstwowe

B — 07.00.00. Okfadziny malarskie

B — 08.00.00. Chodniki z kostki brukowej, ptyt chod  nikowych betonowych

B — 09.00.00. Stolarka okienna

B —10.00.00. Elementy $lusarskie

B - 11.00.00 Tynki

B - 12.00.00 Oktadziny i wykfadziny z pt  ytek ceramicznych

B- 13.00.00 Posadzki

B —11.00.00.

Rusztowania



1.3.2. Niezaleznie od postanowieh Warunkéw Szczegodlnych — normy panstwowe,
instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane
przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w we wzorze umowy stanowigcym zatgcznik do
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy
oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

1/ Projekt techniczny termomodernizacji budynku mieszkalnego przy ul. Tysigclecia
P.P.17

2/ Specyfikacje Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

3/ Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Roboét

4/ Przedmiar robot na wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych

Dokumentacja Projektowa, ktdrg Zamawiajacy przekaze Wykonawcy po podpisaniu

Umowy bedzie zawiera¢ nastepujgce czesci:

1/ Projekt techniczny termomodernizacji budynku mieszkalnego przy ul. Tysigclecia
P.P.17

2/ Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét (ST)

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac¢ harmonogram robot.
1.4.3. Zgodno $¢ Robot z Dokumentacj g Projektow g i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania
wyszczegoblnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentacii
Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory
dokona odpowiednich zmian Ilub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiarOw wazniejszy jest od odczytow za skali rysunku. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatdbw i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, wymaganiami rozrzuty
tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.



W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajgcqg jako$¢ elementu budowli, to takie
materialy beda niezwiocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzgadzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robot. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i
wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j
b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisdw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu
Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skladowisk i drég
dojazdowych
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw ciekow wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
c) mozliwoscig powstania pozaru

1.4.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie  przepisy na terenie baz  produkcyjnych,  produkcyjnych
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.



1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robo6t, a po zakonczeniu
Robdét ich szkodliwo$¢ zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego przepisy,
Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatdw od witasciwych
organow administracji panstwowe;.

1.4.8. Ochrona witasno s$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzagdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowg
dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzeh podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i
wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okre $lenia podstawowe

Obiekt budowlany —
a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi
b) budowla stanowigca cato$¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i
urzadzeniami
c) obiekt matej architektury

Roboty — budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidrce obiektu budowlanego

Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajagcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgce]
konserwacji, przy czym dopuszcza sie stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz
uzyto w stanie pierwotnym



Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia placu budowy.

Pozwolenie na budow e — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy, lub wykonywanie robdét budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad
realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji

umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w
formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze
Obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz Robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Polecenie In zyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Slepy kosztorys — wykaz Rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisbw o0 ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym

Aprobata techniczna — pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosc
do stosowania w budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikat zgodno sci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i
odbiorcy) wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie
zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuge sg zgodne z okreslong normg lub
wiasciwymi przepisami prawnymi.



Deklaracja zgodno s$ci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg
techniczng

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi
zmianami i uzupetnieniem w trakcie realizacji rob6t (budowy)

Rysunki — cze$s¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robot

Skroty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skrotu uzyte w
opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robot
PZJ — Program Zapewnienia Jakosci

PN — Polska Norma

BN — Branzowa Norma

ZN — Zaktadowa Norma

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

2. MATERIALY
2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatbw przeznaczonych do Rob6t Wykonawca przedstawi szczego6towe
informacje dotyczace proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii materiatébw z danego
zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta uzyskajg
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatdbw z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajgc w to zrodia
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do Robdét.



2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg
one potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wkasciwosé do Robot i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.
Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, bgdz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do roboét innych niz te, dla ktérych
zostaly zakupione to koszt tych materialdbw zostanie przewarto$ciowany przez
Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robdét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jedli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pozniej
zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany
do Robdét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jesdli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inzyniera, moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce warunkow
umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os$ przy
transporcie materialdbw/sprzetu na i z terenu Robo6t. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposdb ciggty
bedzie o takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢é uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowag, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji Projektowej lub przekazywanymi na pismie
przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Roboét zostang, jesli wymagac bedzie tego Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenie
wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnosc¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdbw i elementéw
Robd6t bedg oparte na wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), Dokumentacji
Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdbw i Robat,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,



doswiadczenia z przesztosci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera beda wykonywanie nie
pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b
wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czesc 0golng opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot

BHP

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegoblnych elementéw Robot

system (sposoOb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych roboét

wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)

» sposob oraz forme gromadzenia wynikébw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw
I zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b) czesS¢ szczegotowag opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

» wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
kontrolno-pomiarowe

» rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i
zatladunku materiatow, spoin, lepiszczy, kruszyw itp.

» sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w
czasie transportu

» sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzenh itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatdow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoinych
elementow Robot

» sposOb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom
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6.2. Zasady kontroli jako $ci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnag¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robat i jako$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium,
sprzet zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan
materiatdw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one okreslone, Inzynier ustali,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdét zgodnie z
Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu
ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg
tak powazne, ze moga wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Robdét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatdéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiehstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany
przez Inzyniera.



6.4. Badania i pomiary

Wszelkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymogami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez
Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji przez Inzyniera.

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez In zyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatbw u zrédta ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow i Robdét z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykazg, z raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wikasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdw i Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

» certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wkasciwych przepisow i dokumentéw technicznych

» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polskg Normag lub

» Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobow, dla ktorych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong
w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.



1. W przypadku materiatow, dla ktdrych w/w dokumenty sg wymagane przez ST,
kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w
sposoOb jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe muszg posiadac w/w dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badah wykonanych przez
niego. Kopie wynikbw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé
przebiegu Robdét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:
» Date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
> Date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej
» Uzgodnienie przez Inzyniera  programu zapewnienia  jakosci i
harmonograméw Robot.
» Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementow Robot
> Przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w Robotach
Uwagi i polecenia Inzyniera
Daty zarzadzenia wstrzymania Roboét z podaniem powodu
Zgtoszenia i daty odbiorébw Rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbiorow Robot
» Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
» Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegllnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi
» Zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej
» Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania Robo6t

YV VYV



» Dane dotyczace jakosci materialtdbw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat

» Wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat

> Inne istotne informacje o przebiegu Roboét

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane w Dzienniku Budowy bedg
przeditozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Rob6t przeprowadza sie w
sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje sie do rejestru
Obmiarow.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdbw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robot. Powinny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inzyniera.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie oprécz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujace
dokumenty:

Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

Protokot przekazania Terenu Budowy

Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Protokoty odbioru Robot

Protokoty narad i ustalen

Korespondencje na budowie

VVVYVYYY

5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie zamawiajgcego.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robot i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym
Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzany z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okre slania ilo $ci Robdét i materiatow

Okreslanie ilosci materiatdw nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na
okreslong jednostke poprzez te jednostke.

Zasady przedmiarowania robét zostaty podane oddzielnie dla kazdego etapu rob6t w
specyfikacji nr.S-45 453 000. na wykonanie i odbior robot zwigzanych z wykonaniem
renowacji elewaciji.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedag
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie przezwaty czas trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robot,
a takze w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposoOb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w karcie Rejestru Obmiaréw. Obmiaréw razie
braku miejsca szkice mogq by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
Rejestru Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.



8. ODBIOR ROBOT

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) Odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

b) Odbiorowi czesciowemu

c) Odbiorowi wstepnemu

d) Odbiorowi koncowemu

8.1. Odbidr Robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbior Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robat, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior Roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu Robot.

Odbioru Robo6t dokonuje Inzynier.

Gotowosc¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie

Inzyniera.
Jakosc i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych  komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o

przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego Rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.
Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiodr wst epny Robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwilocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikOw pomiarow, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania Robo6t uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.



W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét
uzupetniajgcych w warstwie sScieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robo6t w
poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wst epnego

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru
ostatecznego Robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne)

Recepty i ustalenia technologiczne

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

Dzienniki Budowy i Rejestry obmiaréw (oryginaty)

Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z
ST iew. PZJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST i Ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentdéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i
PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np.. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen.

10.Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Roba6t i sieci uzbrojenia terenu

11.Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzaciji
powykonawczej

12.Instrukcje eksploatacyjne

W przypadku, gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Roboét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Roboét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

o0k ®
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8.4. Odbidér ko aAcowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. ,Odbior wstepny Robo6t”.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowi ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

1.
2.

3.
4.
5.

robocizne bezposrednig wraz z kosztami

wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu , magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy

wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 01.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z ociepleniem scian frontowych budynkow
mieszkalnych przy ulicy Aleja Niepodlegtosci nr 1, 1A, 1B, 1C, 2 w Choroszczy

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze rob6t

2. Materiaty pochodz ace z rozbiérki
Gruz ceramiczny, tynk, gruz betonowy
3. Sprzet

tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i
drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty
wewnetrzne.

4. Transport

Samochd6d wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub
wiasciwa utylizacja. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia w podtozu
posadzek.

5. Wykonanie robot

Prace rozbiorkowe wykonywaé recznie. Przy robotach rozbiorkowych nalezy
bezwzglednie przestrzegac¢ przepiséw BHP i wykona¢ stosowne
zabezpieczenia.

Prowadzone roboty nie moga w zaden sposob pogarsza¢ komfortu 0séb
zamieszkatych w tych budynkach.

6. Kontrola jako $ci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu



7. Jednostka obmiaru

- skucie tynkéw — m?,

- wykucie z muru istniejacych drzwi — m®,

- rozbiérka elementéw betonowych — m?,

- rozebranie podtég — m?,

- wywdz gruzu i elementéw otworowych — m?.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapisow w dzienniku budowy

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za wykonane roboty, oczyszczenie
stanowiska pracy.
Zapisane w dzienniku budowy ilosci po odbiorze robot.

10. Przepisy zwi gzane

Szczegobtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych
- Rozporzadzenie Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. Ust.
Nr 13 poz. 93 z pOzniejszymi zmianami.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 02.00.00. ROBOTY ZIEMNE - kod CPV 45111000-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w
obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza;:
> Wykopy.
» Zasypanie wykopow.
» Transport gruntu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robaot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania, ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania robét materialy nie wystepuja.
Do wykonania robot materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopow w
ostonie $cianek szczelnych. Do wykonania scianek szczelnych przewiduje sie
grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Mogq
to by¢ na przyktad czesto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999,
EN 10248-2:1999. Konstrukcja scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby
zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a sciany wykopu
przed obsuwaniem sie. W przypadku wykorzystania scianek jako elementéw
przysziej konstrukcji muszg spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie
technicznym.




2.4. Do zasypywania wykopow
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego
wykopu, nie zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna,
odpadki materiatdw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
- maks. Srednica ziaren d<120mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspétczynnik filtracji przy zageszczeniu ls = 1,0 - k>5m/d,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
- odpornosc¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczyc¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu
nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie.
W tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkoéw gruntowych
w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Wykopy w ostonie scianek szczelnych (dotyczy tunelu).
Przed wykonywaniem rob6t zwigzanych z budowa tunelu powinno by¢
wykonane przygotowanie terenu pod budowe. Dojazd do tunelu oraz
utwardzenie terenu ujmuje dokumentacja techniczna drogowa.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary
geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw
wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi
wykopow, niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu.

Wykopy w gruncie, pod torami kolejowymi i na miedzytorzach wykonane
koparkami pod ostong scianek szczelnych podtrzymujacych skarpy wykopu.
W czasie wbijania elementow $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik
whbijania, w ktorym nalezy zawrzec:

- 0g0Ing charakterystyke urzadzenia wbijajacego i $cianki szczelnej,



- szkic usytuowania elementéw Scianki szczelnej,
- dane odnosnie zagtebienia elementow i ewentualnych trudnosci wyniklych
podczas whbijania.

Dla utrzymania ruchu na stacji konieczne jest wykonanie konstrukciji
odcigzajgcej pod czynnymi torami. Konstrukcja odcigzajgca podlega odbiorowi
oraz probnym obcigzeniom zgodnie z wymogami BN-73/8939-04.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie
stosowanie nastepujagcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢

stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci
rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od
nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod
opadowych.

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikéw.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10cm.

5.2. Zasypki

5.2.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

5.2.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatdw budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o
grubosci;
0,25m - przy stosowaniu ubijakow recznych,
0,50+1,00m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub

ciezkimi tarczami,

0,40m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej, lecz nie
mniejszy niz ls = 0,95 wg préby normalnej Proctora.



(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢
wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jako $ci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
() Sprawdzenie i odbidr rob6ét ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakohczeniu

powinny obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacijg
- prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow

6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubosc¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
- sposob i jakos¢ zageszczenia

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
- wykopy - [m”]
- zasypki-[m°]
- transport gruntu - [m?®] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

- Wykopy - ptaci sie za m* gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,



- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody
i odwiezieniem. Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu
mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek
szczelnych.
- Zasypki - ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatdw
- zasypanie, zageszczenie i wyrGwnanie terenu.
- Transport gruntu - pigci sie za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
- zaladowanie gruntu na srodki transportu
- przewdz na wskazang odlegtos¢
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis
gruntow.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole
literowe i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodziec walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodziec walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattow i wymiarow.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ELASTYCZNA IZOLACJA BITUMICZNA FUNDAMENTOW ORAZ
PRZEPUSTOW BETONOWYCH | STALOWYCH

B- 03.00.00. CPV —45320000 - 6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na uszczelnieniu fundamentéw oraz przepustow betonowych i
stalowych za pomocg elastycznej masy bitumicznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy
wykonywaniu elastycznej powtoki ochronnej i obejmuja;
* przygotowanie podioza — powierzchnie nalezy oczysci¢ z brudu, rdzy i kurzu;
w przypadku chtonnych podtozy nalezy zagruntowac¢ rozpuszczalnikowym
primerem bitumicznym.
* wykonanie powtoki — nanosi¢ 1+3-krotnie szczotkag, pedzlem lub waitkiem
bezposrednio z pojemnika.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa gruntuj gca — powiloka wzmacniajgca podtoze, zwiekszajgca
przyczepnosc¢ wierzchniej warstwy ochronnej.
1.4.2. Powtoka ochronna — bitumiczna powitoka izolacyjna, przeznaczona do

powierzchni betonowych lub blaszanych.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i specyfikacjg techniczng ST DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania



Wymagania ogoélne dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania - wg ST
DM 00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Do wykonania robo6t nalezy uzy¢ materialtdbw posiadajacych Aprobate Techniczng
wydang przez IBDIM. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi
aktualne wyniki badan materiatbw wykonywanych przez producenta w ramach
nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatdw do
stosowania (data produkcji) i przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach
(okreslonych w Aprobacie). Bitumiczna powtoka ochronna powinna charakteryzowac
sie nastepujgcymi cechami:

» elastycznoscia,

» dobrym przyleganiem rowniez na lekko wilgotnym podtozu,

» odpornoscig na dziatanie promieni ultrafioletowych UV,

» odpornoscig na dziatanie warunkéw atmosferycznych, na chemikalia, gazy
przemystowe, solanki, liczne kwasy i zasady oraz zwigzki agresywne
wystepujgce w gruncie,

» szczelnosScig jako izolacja.

Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegotowe
Zaleca sie uzycie Dbitumicznej powitoki ochronnej, charakteryzujgcej sie
nastepujgcymi wiasciwosciami:

* punkt mieknienia wg metody pierscien i kula wynosi ok. +95TC,

» odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw to ok. 12 godzin,

. wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej [ 420 Wynosi ok. 8000,

e czas wysychania wynosi od 1 do 3 dni.

Wykonawca moze zastosowaé inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji
Projektanta i Inzyniera. Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate techniczng
IBDIM lub deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do
powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wymagania niniejszej
Specyfikacji Technicznej.

2.3. Srodki czyszcz ace

Wywabiaczem i rozcienczalnikiem dla zabrudzonych narzedzi i zachlapan
preparatem jest rozcienczalnik AX, rozciehczalnik T.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST 00.00.00.

Do wykonania bitumicznej powitoki ochronnej stosuje sie specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta materialtbw oraz sprzet ogolnobudowlany
zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli procesu technologicznego i
wykonywanych prac Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny.
Podczas robot, wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a
podczas rob6t posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2. Niezbedny sprz et do wykonania przedmiotowych iniekcji



* pedzel, watek lub szczotka dekarska,
» wolnoobrotowe mieszadio maks. 400 obrotéw/minute.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dot. transportu podano w ST - 00.00.00. ,Wymagania ogélne".
Materiaty moggq by¢ przewozone dowolnymi  $srodkami transportowymi
zaakceptowanymi przez Inzyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem
lub mrozem. Skladowanie materialtdw musi rowniez spetniaé te warunki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST - 00.00.00. ,Wymagania Ogélne”
pkt.5. Wykonawca robdét winien posiada¢ udokumentowane dos$wiadczenie w
wykonywaniu tego rodzaju powtok ochronnych.
Przed przystgpieniem do prac Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen
technologicznych. Podczas prac zwigzanych z wykonywaniem bitumicznej powtoki
izolacyjnej nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktorym powinny byé ujete nastepujace
dane:

e stan podtoza,

» temperatura podtoza i otoczenia oraz materiatu,

* informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

« zuzycie materiatu na m?.

5.2. Przygotowanie podio za
Podtoze nalezy oczysci¢ z brudu, rdzy i kurzu.
5.3. Wykonanie powioki malarskiej

Przed natozeniem warstwy wierzchniej bitumicznej, nalezy oceni¢ stan podtoza i jesli
trzeba zagruntowac. Najczesciej gruntuje sie podioza chionne, piaszczace i pylace.
Na wyschnietg warstwe gruntu naktadamy od 1 do 3 warstw, trwale elastycznej,
bitumicznej powtoki ochronnej.

Powtoki ochronne powinny by¢ wykonywane przez doskonale wykwalifikowane firmy
wykonawcze, posiadajgce odpowiedni specjalistyczny sprzet oraz duze
doswiadczenie.

5.5. Czyszczenie sprz etu

Po zakonczeniu naktadania powtok ochronnych nalezy dokona¢ czyszczenia sprzetu
poprzez przemycie rozcienczalnikiem.

5.6. Utylizacja odpadow i opakowa n

Opakowania po materiale oraz resztki materialu nalezy zutylizowa¢ zgodnie ze
wskazéwkami producenta materiatu.

6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Kontrola i odbiér robét oraz kontrola jakosci materiatbw powinna byc¢
przeprowadzona zgodnie z zasadami o0golnymi podanymi w ST - 00.00.00.
~Wymagania ogolne".



6.2. Badania i kontrola przed przyst agpieniem do robot

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
Przed przystgpieniem do robét wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi
do akceptacji aktualne swiadectwa badah materialtébw podstawowych wykonywanych
w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatdw). Ponadto
Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Badania w trakcie rob6t

W trakcie prowadzenia roboOt nalezy w sposob ciggly kontrolowa¢ warunki
atmosferyczne.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokét wg
pkt.5.1.
Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest
warunkiem przystagpienia do nastepnego etapu robét.
Prace wykonawcze powinny podlegaé statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli
podlegaja:

« materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

» sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

» obrébka i wykonanie prac.

» udokumentowana kompetencja os6b wykonujgcych izolacje.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Jakos¢ wykonanej powtoki nalezy sprawdzi¢ po czasie zakonczenia jej catkowitego
wysychania i utwardzenia poprzez badanie np. grubosci natozonej powtoki (ok.
0,3mm), jej przyczepnosci do betonu lub blachy itp. Jezeli wszystkie wyniki badan
zmieszcza sie w normie to znaczy, ze powioka zostata wykonana z powodzeniem.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w metrach kwadratowych wykonanej
powtoki uszczelniajgcej. Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga
jego akceptaciji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t podanow ST - 00.0 0.00.
8.2. Odbiory mi edzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:
e przygotowane podioze,
e podioze po gruntowaniu,
* podioze po wykonaniu powtoki malarskiej.

8.3. Odbiory po zako nczeniu robo6t (po stwardnieniu catej powtoki ochronn ej)

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej
kontroli materiatdw i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin,
pomiarow i wynikow badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie uzupeltniajgcych badan i pomiarow wtedy gdy:
o zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg
specyfikacja.



» istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci badan
Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg
watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres
wykonania robot poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za niemajaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkos¢
potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne warunki ptatno  $ci

Ptatnos¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci robot na podstawie wynikbw pomiarow | badali laboratoryjnych, z
ewentualnymi potrgceniami.

9.2. Szczegotowe warunki ptatno  $ci

Cena jednostkowa wykonania izolacji wg technologii przyjetej przez Wykonawce i
zaakceptowanej przez Zamawiajgcego, obejmuje: dostarczenie materialdw oraz
wykonanie robot wg zakresu w pkt.1.3., oczyszczenie stanowisk pracy i usuniecie
bedacych wiasnoscig wykonawcy materiatéw i sprzetu.

9.3. Szczegotowy zakres robdt obj  etych ptatno scig
Wg przedmiaru robat.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu - Pomiar metodg
2719:2003 (U) zamknietego tygla Pensky’'ego — Martensa.

PN-EN ISO Farby, lakiery i tworzywa sztuczne — Oznaczanie zawartosci
2719:2003 (U) substancji nielotnych.

PN-B-24620:1998 | Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-04.00.00. DOCIEPLENIE BUDYNKU - kod CPV 45321000-3

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczacej wykonania i odbioru robét zwigzanych z
dociepleniem budynkdw.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie docieplen budynku wg
ponizszego wykazu:

4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Kazdy zestaw do wykonania ocieplen scian zewnetrznych,
sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO), musi posiadac
przed wprowadzeniem do obrotu Certyfikat Zgodnosci ITB.

2. Materiaty.
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
projektem lub odpowiednig norma.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe musi posiadac aktualne
atesty, aprobaty i inne aktualne wymagania dla zastosowanych materiatow.
Kazdy materiat dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem
zgodnosci z atestem i aprobatami wytworcy.
2.1. Wymagania.
Podstawowymi sktadnikami sa:
« masa lub zaprawa klejgca do przyklejania ptyt termoizolacyjnych,
* plyty termoizolacyjne - najczesciej stosowane: styropian EPS 70 040
Fasada lub EPS 80 036 Fasada i PERIMATE DI
* lgczniki mechaniczne do mocowania materiatow termoizolacyjnych,
* masa lub zaprawa klejowo-szpachlowa do zatapiania siatki zbrojacej,
e siatka zbrojaca,
« $rodek gruntujacy tworzacy powtoke posrednig-opcjonalnie, zaleznie od
systemu,
* masa lub zaprawa tynkarska o zr6znicowanej fakturze,




« elementy uzupetniajgce, np. listwy cokotowe, profile naroznikowe, listwy
kapinosowe itp.
Wymagania szczego6towe dotyczace poszczegolnych sktadnikdéw oraz petnych
systemow precyzujg dokumenty, w oparciu, o ktére udzielane sg Aprobaty
Techniczne, czyli w przypadku aprobat europ - ETAG, a dla krajowych aprobat
odpowiednie ZUAT-y.

2.1. Masa lub zaprawa klejgca do przyklejania ptyt termoizolacyjnych.

Masy klejgce stuzace do klenia styropianu do podtoza Sciennego oraz

do wykonania warstwy zbrojgcej muszg spetni¢ nast. wymagania:

a/ zawartos¢ suchej substancji - nie moze sie rozni¢ o 10% od wartosci
podanej przez producenta

b/ straty prazenia - nie moze by¢ ré6zny o 10% od wartosci podanej
przez producenta

c/ przyczepnos¢ do betonu, kPa w warunkach laboratoryjnych - min.
300; po 24h w wodzie- min. 200 ; po 5-ciu cyklach - cieplno-
wilgotnosciowych - min. 300

d/ przyczepnos¢ do styropianu, Kpa w warunkach laboratoryjnych -
min. 100; po 24h w wodzie - min. 100; po 5 cyklach -cieplno-
wilgotnosciowych - min. 100

e/ odpornosé na rysy mm - min. 5

f/ minimalna grubos¢ warstwy zbrojonej - catkowite i doktadne
przykrycie i zatopienie siatki zbrojgcej.

Rodzaje mas klejacych.

a/ zaprawa klejgca w postaci suchej mieszanki mieszana z wodg

b/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, nadajgca sie
do uzycia bez dodatkowego przygotowania,

c/ zaprawa Kklejgca, wykonana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz
dodatkow organicznych mieszanych z wodg

d/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajgca
wymieszania z cementami.

Zaprawe nalezy przygotowac wedtug zalecenh producenta -wg instrukcji

I kart technicznych.

2.2. Plyty termomodernizacyjne.
2.2.1. Piyty ze styropianu Styropol EPS 70-040 Fasada
Wymagania:

» Wspotczynnik przewodzenia ciepta A d < 0,040 ( W/mK)

» Euroklasa reakcji na ogien E

» Oznaczenie zgodnie z normg PN-EN/13163:2004 EPS EN 13163

T2-L2-W2-S1-P3-BS115-CS(10)70-DS.(N)2-DS.(70)2-TR100

» Naprezenia $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym (kPa)
>
>

> 70 klasa CS(10)70

Wytrzymatos¢ na zginanie (kPa) > 115 Klasa BS 115
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni
czotowych (kPa) > 100 Klasa TR 100

Tolerancja grubosci (mm) £ 1 Klasa T2

Tolerancja dtugosci (% lub mm) + 2 klasa L2

Tolerancja szerokosci (% lub mm) + 2 Klasa W2

YV VYV



» Tolerancja prostokatnosci (mm/mm) + 5/1000 Klasa S1
» Stabilnos¢ wymiarowa + 0,2 Klasa DS.(N)2

2.2.2. Piyty PERIMATE DI

Wymagania:
Gestosé objetosciowa 32kg/m* norma EN 1602
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A — 0,027 W/mK 1SO 8301
Nasigkliwos¢ woda < 0,5 EN 12087
Wytrzymatosé lub naprezenia $ciskajace 0,30N/mm? EN 826
Klasyfikacja ogniowa — samogasnacy PN-88/C-89297

VVVVY

2.3. Siatka zbrojaca.

Wymagania dla siatki z wtdkna szklanego:

a/ splot uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

b/ impregnacja powierzchni polimerowa zapewniajgca odpornos$¢ na

dziatanie srodowiska alkalicznego

c/ wymiary oczek nie mniej niz5 mm x 4 mm

d/ masa powierzchniowa nie mniej niz 145d/m2

e/ strata prazenia w temperaturze 625st. C. - 1025% masy

f/ silg zrywajaca /wzdtuz osnowy i watku/
- dla probek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie mniej
niz 1500N
- dla probek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie mniej niz
1200N
- dla probek przetrzymywanych, w roztworze wodnym NaOH nie mniegj
niz 600N
- dla probek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym
nie mniej niz 600N

g/ Wydtuzenie wzgledne /wzdtuz osnowy i watku/
- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie
wiecej niz 3,5% /przy sile 1500N/
- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie wiecej niz
3,5% /przy sile 1200N/
- dla probek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie wiecej
niz 3,5% /przy sile 600N/
- dla probek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym
nie wiecej niz 3,5% /przy sile 600N/

h/ gramatura 160g/m?,

2.4. kaczniki
Wymagania stawiane tgcznikom:

* ilo$¢ rodzaj i dlugosc¢ tacznikow mechanicznych winna by¢ zgodna z
wytycznymi producenta systemu,

Wymagania techniczne dotyczace tacznikdw mechanicznych do

mocowania izolacji termicznej ze styropianu:

Lp. Cecha Wartos¢é

1 Materiat tgcznika Zachowujacy whasciwosci mechaniczne w niskich
temperaturach




Trzpien tgcznika Z tworzywa sztucznego wzmocniony, badz stalowy
ocynkowany z gtéwka z tworzywa eliminujgcg powstawanie
mostkéw cieplnych

Spos6b montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia

Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami,
zapewniajgca przyczepnosé zaprawy klejacej

Mostki cieplne Budowa tgcznika minimalizujgca powstawanie mostkow
cieplnych

Glebokos¢ zakotwienia Zalezna od podioza i zgodna z dopuszczeniem dla danego
typu tacznika

Liczba tacznikow Musi wynika¢ z obliczen statycznych jest zalezna od strefy oraz
wysokosci wbudowania tgcznika. llos¢ tgcznikéw nie moze byé
mniejsza niz 4 szt./l m?

Rozmieszczenie tacznikdw |Zgodne z projektem, wedtug wytycznych dostawcy systemu

* dlugos¢ tacznikéw zalezna jest od budowy Sciany oraz gr. piyt

termoizolacyjnych. Istniejacy tynk nalezy traktowac jako podtoze

nienosne, dlatego wymagang gtebokos¢ kotwienia tgcznikow nalezy

liczy¢ od poziomu sciany nosnej i powinna odpowiadac, co najmniej

dhugosc strefy rozpreznej.

Potrzebna dtugosc¢ tacznikbw mechanicznych obliczana jest poprzez

dodanie nastepujacych sktadnikow:

L= hertay + @, " da

gdzie:

her - minimalno gtebokos¢ osadzenia w danym materiale budowlanym,

a; -taczna grubos¢ starych warstw np. stary tynk,

a, - grubos¢ warstwy kleju,

da - grubos¢ materiatu termoizolacyjnego,

L - catkowita dtugosc¢ tacznika.
* ilos¢ i rozktad tacznikow
Informacje o rodzaju, ilosci i rozmieszczeniu tgcznikdw mechanicznych
powinien zawiera¢ projekt techniczny ocieplenia budynku. Wielkosci te
zalezne sg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktorej znajduje sie
budynek oraz od wysokosci i miejsca wbudowania tgcznika. llos¢
tacznikéw nie moze byé mniejsza niz 4 szt./1m?.powierzchni elewacii.
Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej” wymagane jest
zwiekszenie ilosci tgcznikdéw. W pierwszej kolejnosci tgczniki
mechaniczne nalezy osadzac¢ w narozach ptyt. Odlegto$¢ pomiedzy
skrajnymi tgcznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ w
przypadku sciany murowanej, co najmniej 10cm, a w przypadku sciany z
betonu, co najmniej 5¢cm.
» montaz tgcznikdw mechanicznych
taczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte
izolacyjng zostajg osadzone w Scianie, po czym trzpieh mocujgcy zostaje




wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem (w przypadku tacznikow
wkrecanych) lub wbity (wtgcznikach wbijanych).

Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgczniki struktury izolacji. Gtdwka
tacznika powinna byc¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych
(w wyjatkowych wypadkach moze wystawaé maks. 1mm ponad
ptaszczyzne piyt).

tLaczniki stosowane od wysokosci 22m muszg by¢ tgcznikami w catosci
niepalnymi (talerzyki i trapienie metalowe).

2.5. Srodek gruntujacy tworzacy powtoke posrednia — opcjonalnie, zaleznie od
systemu,

2.6. Masa lub zaprawa tynkarska o zréznicowanej fakturze.
2.6.1. Podkiad tynkarski.

Opcjonalnie .

W niektorych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg

malarska lub inng podkfadu tynkarskiego dla zabezpieczenia przed

powstawaniem przeswitow i utrzymania barwy tynku.
2.6.2. Masy i zaprawy tynkarskie.

Klasa ogniowa - nierozprzestrzeniajgcy ognia.

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie

przygotowanych produktow, zdefiniowanych w dokumencie

normatywnym dla danego zestawu wyrobow. Najczesciej stosowane na
rynku produkty to:

- akrylowa (polimerowa) masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci
pasty, ktérej podstawowym sktadnikiem wigzacym jest dyspersja
polimerowa,

- silikonowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty,
ktorej istotnym skitadnikiem wigzacym jest zywica lub emulsja
silikonowa (krzemoorganiczna),

- silikatowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty, ktérej
istotnym spoiwo silikatowe (krzemianowe),

- mineralno zaprawo tynkarska - sucha mieszanka do zarobienia woda,
ktorej jest spoiwo mineralne (cement i/lub wapno).

2.7. Elementy uzupetniajgce, np. listywy cokotowe, profile narozne, listwy
kapinosowe itp.
Ochrona naroznikow i krawedzi.
Do obrébki naroznikdw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania
zalecane przez producenta systemu.
Z reguty sa to:
- katowniki ze stali szlachetnej,
- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,
- katowniki z PCV z siatkg zbrojacg (stosowane wylgcznie w systemach
z uzyciem styropianowych ptyt termoizolocyjnych),
- katowniki z tzw. siatki pancerne,;.

2.8. Farby elewacyijne.
Opcjonalnie - Zaleznie od systemu.




3. Sprzet.
Do wykonania docieplenia moze by¢ uzyty dowolny sprzet
zapewniajacy wtasciwy sposob wykonania docieplenia.

4. Transport .
Elementy skladowe systemu docieplen do transportu nalezy
zabezpieczyc¢ przed uszkodzeniem.
Elementy skladowe systemu docieplen moga by¢ przewozone
dowolnym srodkiem transportu i zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci w czacie transportu.

5. Wykonanie robot.
5.1. Wymagania ogoélne

Rozpoczecie robo6t ociepleniowych moze nastgpic¢ dopiero, jezeli:

roboty dachowe, demontaz i montaz okien, izolacje i podtoza pod
posadzki balkonow lub zostang zakonczone i odebrane,

wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie
jak: szkto, oktadziny i f drewniane, elementy metalowe,
podokienniki, oktadziny kamienne, glazura itp,, zostang
odpowiednio zabezpieczone i ostoniete,

widoczne zawilgocone miejsca w podtozu ulegng wyschnieciu
(roboty wewnetrzne ,mokre" powinny by¢ wykonane z odpowiednim
wyprzedzeniem lub tak zorganizowane, aby nie powodowaé
nadmiernego wzrostu ilosci wilgoci w ocieplonych scianach
zewnetrznych),

na powierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach
i innych zostang wykonane odpowiednie obrébki zapewniajgce
odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji wyk ociepleniem,
zostanie jasno okreslony sposob zakonczenia ocieplenia i jego
potgczenia z innymi elementami budynku

przejscia instalacji lub innych elementéw budynku przez
ptaszczyzny ocieplane zostang rozmieszczone i opracowane w
SposOb zapewniajgcy catkowitg i trwatg szczelnose.

Przy termorenowacji $cian istniejgcych budynkéw, przed
przystgpieniem do prac ociepleniowych muszg zostac usuniete
przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podtoza i nalezy wyeliminowac¢
ich szkodliwy wptyw na podtoze.

Wykonywanie ocieplenia powinno odbywac sie zgodnie z dokumentacjg
roboét ociepleniowych, odstepstwa od dokumentacji winny posiadac
pozytywne uzgodnienie nadzoru autorskiego, zas w przypadku robét
wymagajgcych pozwolenia na budowe muszg byé potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

Proces wykonawczy robét ociepleniowych w przypadku roboét
wymagajgcych pozwolenia na budowe rejestrowany w dzienniku
budowy.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie
przestrzegaé¢ rezimu technologicznego a w szczegoélnosci:



- nalezy stosowac wytgcznie ,systemy zamkniete". Niedopuszczalne

jest mieszanie elementéw i komponentéw pochodz  gcych z

ré znych systemow gdy z grozi to powstaniem szkod i powoduje

utrat e gwarancji producenta;

— wszelkie materiaty wchodzace w sktad systemu ociepleniowego
muszg by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami
technicznymi produktow;

- w czasie wykonywania robo6t i w fazie wysychania temperatura
otoczenia i podtoza nie powinna byc¢ nizsza niz +5C, a w przypadku
materiatdbw krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza
niz +8<C; zapewnia to odpowiednie warunki wi gzania,

- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materialy nalezy
chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz,
silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny
odpowiednio zabezpieczy¢;

— rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od
powierzchni Scian dla zapewnienia odpowiedniej przestrzeni
roboczej.

Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.2. Podioza i ich przygotowanie.

Uwagi ogolne.

Pod pojeciem ,podtoze" rozumiana jest warstwa, na ktorg naktadany

jest kolejny materiat (sktadnik zestawu wyrobow do wykonywania

ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na min. gtebokos$¢ majacqg
wptyw na skutecznos¢ zamocowania.

| tak np.:

— dla operacji klejenia izolacji cieplnej - podtozem jest warstwo
przegrody w stanie przed zamocowaniem ocieplenia, od lico do
gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania
stwardniatej masy klejgcej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

— dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomocg
tacznikdéw kotwigcych - podtozem jest warstwa przegrody w stanie
przed osadzeniem tgcznikéw, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci
zakotwienia (osadzenia) tacznikdw, zapewniajgcej ich wymagang
Nosnos¢,

— dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej-podtozem jest warstwa
przegrody (tu: izolacji cieplnej) wstanie przed natozeniem masy
szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci ewentualnego
zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o
minimalnej wymaganej wytrzymatosci, itd.

5.2.2. Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systeméw ocieplen
Wymogi fizyko-chemiczne.
Podtoze powinno byc¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione
elementow zmniejszajacych przyczepno$¢ materiatdw mocujgcych
warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.).
Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawieraé materiatu, ktérego
wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym skiadnikiem zestawu




wyrobéw do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub
skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).
Wymogi geometryczne.

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji
odchyleh powierzchni i krawedzi.

W pkt.6.4 przedstawiono przyktadowo wymogi stawione przez norme
niemieckg DIN 18202.

W przypadku nie spetniania wymogow geometrycznych podtoze nalezy
odpowiednio przygotowac. Sposéb przygotowania podtoza powinna
okresla¢ dokumentacja techniczna - w projekcie wykonawczym
ocieplenia, w formie np. podpunktu w opisie technicznym.

UWAGA: Stanowczo odrzuca si @ mozliwo $¢ wyrownania podio za poprzez
stosowanie lokalnych ,podklejek" z ptyt termoizolac yjnych.

5.3. Ocena podioza.

Zaklada sie, ze nowe i nie otynkowane $ciany wykonane wedtug
uznanych i sprawdzonych technologii, nadajg sie do przyklejania ptyt
termoizolacyjnych bez zadnych czynnoéci przygotowawczych, jednak
wykonawca robét zawsze powinien potwierdzi¢ przydatnos$¢ podtoza do
prowadzenia prac. Opisy prostych i szybkich metod oceny podtoza

zawiera pkt.5.3.1 oraz ewentualne czynnosci przygotowawcze pkt.5.4.
W szczegoélnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt
termoizolacyjnych i przyjecia wtasciwych krokéw zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub
zaprawy klejowej do podtoza.

5.3.1. Metody oceny podtoza.
Ogdlnymi obowigzujacymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod
stosowanie bezspoinowych systemow ocieplenia scian zewnetrznych

sa:

Préba odpornosci na
Scieranie

Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic stopien
zakurzenia, ptaszczenia lub pozostatosci wykwitéw na podiozu

Proba odpornosci na
skrobanie lub zadrapanie

Stosujac metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem
oceni¢ zwartos¢ i nosnos¢ podtoza oraz stopien przyczepno$ci
istniejgcych powtok

Proba zwilzania

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien
chtonnosci podioza

Test rownosci i gtadkosci

Postugujac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchyiki
sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie
otrzymane wyniki poréwnaé¢ z wymaganiami odpowiednich norm
(dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach no podtozu,
aby uzyskane wyniki byty w petni miarodajne i obiektywne dla catego

obiektu.

5.4. Przygotowanie podtoza.




5.4.1 Podtoza z cegiet i elementéw murowych

Podioze Wymagane czynno$ci przygotowawcze:

Rodzaj Stan

kurz, pyt oczysci¢ za pomoc miekkiej szczotki, sprezonego
powietrza ewentualnie zmy¢ woda pod cisnieniem
i pozostawi¢ do wyschniecia

Mury wykonane z
elementow:

* ceramicznych

* betonowych

* Z gazobetonu

luzne resztki lub wylewki |skué i oczysci¢
Zzaprawy ze spoin

« betonowych z nieréwnosci, defekty ¥ i [sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawa tynkarska
warstwa fakturowa ubytki lub wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla
uzytych zapraw materiatami podktadowymi i z
zachowaniem okresOw karencji

wilgoé °) pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity ©) oczysci¢ na sucho za pomoca szczotki lub zmyc¢
odpowiednio przygotowanym roztworem

luzne i nienos$ne elementy |wyku¢, wymienié, ewentualnie uzupetnic
elewac;ji materialem murarski z zachowaniem wymaganych
okresow karenciji

brud, sadza, tuszcz zmy¢ wodg pod cisnieniem ¥ z ewentualnym

dodatkiem detergentéw lub specjalnych srodkéw
czyszczacych, sptuka¢ czystg wodg i pozostawic¢ do
wyschniecia

1) odchykki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gladkosci
2) wyeliminowa¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego
3) stosowac cisnienie max. 200 boréw

5.4.2. Podtoza z betonu

Podtoze Wymagane czynnosci przygotowawcze
Rodzaj Stan
kurz, pyt oczysci¢ za pomocg miekkie| szczotki, sprezonego powietrza
ewentualnie zmy¢é wodg pod cisnieniem ~ i pozostawi¢ do

Sciany wyschniecia
wykonane z:
ebetonu luzne resztki lub |sku¢ i oczysci¢
towarowego i |Wylewki zaprawy
wykonanego na |nieréwnosci, skué, zfrezowac lub zeszlifowaé, ewentualnie wyréwnac
budowie defekty Vi ubytki |zaprawa wyréwnawcza z wymaganymi dla uzytych zapraw
*z pref. elem. materiatami podktadowymi i z zachowaniem okresow karenciji
betonowych
eelem. bet. z wilgoé ? pozostawi¢ do wyschniecia
warstwa Wykwity 2l oczysci¢ na sucho za pomocag szczotki lub zmy¢ odpowiednio przygotowanym
fakturowa roztworem




luzne i nienosne
elementy elewacji

wyku¢, wymieni¢, ewentualnie uzupeti¢ materialem murarskim
lub zaprawg do betonéw z ewentualnie wymaganymi dla
uzytych zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem
okreséw karencji

brud, sadza,
tluszcz

zmy¢é woda pod ciénieniem ¥ z ewentualnym dodatkiem
detergenty lub specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukac
czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

warstwy mleczka

zeszlifowac lub oczysci¢ przez szczotkowanie i odpyli¢

cementowego sprezonym powietrzem, ewentualnie zmy¢ wodg pod cisnieniem
I'i pozostawi¢ do wyschniecia

resztki zmy¢ wodg pod cisnieniem ¥ z ewentualnym dodatkiem

szalunkowych detergentow lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukaé

substancji czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

antyadhezyjnych

1) odchyiki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z tesiem réwnosci i gtadkosci
2) wyeliminowac¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego
3) stosowac cisnienie max. 200 baréw

5.4.3 Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

Podtoze

Rodzaj

Stan

Wymagane czynnos$ci przygotowawcze

Powtoki z farb
mineralnych i
wapiennych

kurz, pyt, kredowanie

oczy$ci¢ za pomoca szczotkowania ) i
ewentualnie zmyé wodg pod cisnieniem
wyschniecia

siarqzonego powietrza
)i pozostawi¢ do

brud, sadza,
ttuszcz

zmyé wodg pod ci$nieniem ? z ewentualnym dodatkiem
detergentdow lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukaé
czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

ztuszczenia,
odpryski,
odwarstwienia

usunaé za pomoca szczotkowania, skrobania ), ewentualnie
zmy¢ wodg pod ci$nieniem 3) i pozostawi¢ do wyschniecia

Mineralne tynki
podkladowe i
nawierzchniowe

kurz, pyt, oczyscié za pomoca szczotkowania ¥ i sprezonego powietrza

kredowanie ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem i pozostawi¢ do
wyschniecia

brud, sadza, zmy¢ wodg pod ci$nieniem 31 z ewentualnym dodatkiem

tluszcz detergentow lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukac

czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

miejsca luzne,

skué i oczyéci¢ za pomoca szczotkowania ¥, ewentualnie

gluche, zmy¢ wodg pod ci$nieniem ¥ pozostawi¢ do wyschnigecia
odspojone
nierébwnosci, sku¢ lub ewentualnie wyréwnac zaprawa tynkarska lub

defekty i ubytki

wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych
zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem okreséw
karencji




wilgo¢ pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity ) oczyscic na sucho za pomocg szczotki lub zmyé odpowiednio
przygotowanym roztworem

1) odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci

2) wyeliminowac¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego

3] stosowac¢ cisnienie max. 200 boréw

4) stosowanie srodkéw gruntujacych wgtebnych i wzmacniajgcych podioze jest
niewystarczajgce

5.4.4 Podloza pokryte tynkami i farbami wigzanymi organicznie

Podioze Wymagane czynno$ci przygotowawcze
Rodzaj Stan
zluszczenia, usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie) lub przy pomocy
Powtoki z farb i |odpryski, odpowiednich srodkéw chemicznych (tugowanie), sptukac
tynkow odwarstwienia czystg woda lub wodg pod cisnieniem Vi pozostawi¢ do
dyspersyjnych wyschniecia

powtoki zwarte, [zmy¢ czysta biezgcg wodg z ewentualnym dodatkiem
mocne i dobrze [detergentéw lub specjalnych srodkéw czyszczacych i
przylegajace ponownym splukaniem czystg wodg i pozostawié¢ do
wyschniecia, mozna stosowaé dyspersyjne masy klejowe

1) na zwartych i mocnych podtozach pod powtokami dyspersyjnymi stosowac cisnienie maks.
200 bardw, przy renowacji lub naprawach ocieplenia wykonaé¢ wczesniej prébe, jednak w
zadnym przypadku nie nalez/ przekracza¢ cisnienia AQ borow

2) stosowanie srodkéw gruntujacych wgtebnych i wzmacniajgcych podioze jest
niewystarczajace

5.5 Gruntowanie podioza

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie
nasigkliwych nalezy zastosowac¢ odpowiedni preparat gruntujacy,
zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu.

5.6. Montaz listwy cokotowe]
Przed montazem listwy cokotowe] (startowej) nalezy wyznaczyé¢
wysokosc¢ cokotu oraz zaznaczy¢ jg np. przy pomocy barwionego
sznura. Listwe mocuje sie jako dolne wykonczenie ocieplenia.
Montazowy tacznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywowa tulejg
rozprezng) nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z jednej strony
profilu, doktadnie wypoziomowac¢ i zakotwi¢ w scianie. Nalezy
montowac po 3 tgczniki na metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie
listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu.
Nieréwnosci $cian nalezy wyrownac przy pomocy podkiadek
dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne tgczenie listew
specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome
ustawienie profilu.
W przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) mozna
stosowac specjalne listwy z poprzecznymi nacieciami. ROwniez




wszystkie widoczne powierzchnie, do ktorych nalezg osciezg utworzone
z nachodzacych ze sciany ptyt termo-izolacyjnych czy tez dolne i gérne
zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczyé
odpowiednimi listwami i profilami, o w przypadku ich braku przyklei¢
pasmo z siatki z wibkna szklanego, aby uzyskac¢ ciagta, szczelng i
pewnie zamocowang warstwe zbrojong systemu. Wszystkie krawedzie i
ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak
zaprojektowane, wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrone przed
otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelnos¢ przed
zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

5.6. Zabudowa naroznikOw listwa cokotowa.
Na naroznikach budynkéw listwe cokotowg nalezy docinac¢, zwykle pod
katem 45° S g robwniez dostepne specjalne listwy z wykonanymi
wstepnie nacieciami, utatwiajgce ich montaz na naroznikach.

5.7. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych.
Podang nizej metodyke klejenia ptyt stosuje sie w systemach klejonych
oraz w systemach z zastosowaniem tgcznikdw mechanicznych.

5.7.1 Przygotowanie zaprawy klejgcej
Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podiozy
budowlanych, uzywa sie fabrycznie przygotowanych zapraw klejowych
na bazie cementu z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotowych
do uzycia po wymieszaniu na budowie z woda lub dyspersyjne masy
klejowe, dajgce po wymieszaniu z cementem zaprawe klejowg. Do
zastosowan specjalnych mozliwe jest rowniez uzycie odpowiednich
mas klejowych do przyklejania pt) i wykonywania warstw izolacji
przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu. Zaprawe klejowg nalez
przygotowac¢ wedtug zalecen producenta (instrukcje i karty techniczne).

5.7.2. Nakfadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych ze styropianu i
welny mineralnej)
Metoda obwodowo-punktowa.
Jest to najpopularniejsza metoda (zwana tez metod ,ramki i plackow"),
stosowano w przypadku nieréwnosci podtoza do 10
Na ptyte nalezy nanosic takg ilos¢ zaprawy, aby uwzgledniajac
nierownosci podtoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1+2cm)
zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do
podtoza (przy wiekszych nieréwnosciach nalezy stosowaé
zroznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdtuz jej krawedzi
nalezy nanie$¢ okoto 3+5cm szerokosci pasmo zaprawy i dodatkowo w
srodku ptyty nalezy natozy¢ 3 ,placki” zaprawy o odpowiedniej Srednicy
- zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

UWAGA; Zapraw e klejaca nanosi si ¢ jedynie na powierzchni e plyt
Izolacyjnych styropianowych, nigdy na podto ze. Przyklejenie ptyt
PERIMATE DI powinno by € wykonane do naniesionejna $ciane
warstwy bitumiczne,;.

Metoda grzebieniowa.




Najkorzystniejsza, ale mozliwa do stosowania wytgcznie no réwnych
poditozach. Zaprawe klejgca nalezy naktadac no catg powierzchnie piyty
termoizolacyjnej przy uzyciu pacy zebatej (zeby ok. 10x10mm).

Ze wzgledu na hydrofobowos¢ wetna mineralno wymaga wstepnego
szpachlowania (,gruntowania” klejem). Nie dotyczy to welny powlekanej
fabrycznie. Lamelowe piyty z wetny mineralnej nalezy przykleja¢
catopowierzchniowo metoda grzebieniowa.

5.7.3. Montaz piyt termoizolacyjnych.
Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejaniem ptyt
termoizolacyjnych nalezy na $cianie poprowadzi¢ linki pomocnicze w
kierunkach poziomych i pionowych celem okreslenia ewentualnych
odchyleh od ptaszczyzny i w razie koniecznosci podtoze odpowiednio
przygotowac (patrz pkt.5.1.). Linki te bedg pomocne przy biezacej
kontroli rownosci przyklejanych piyt.
Kazdg ptyte termoizolacyjng z natozong zaprawg klejaca przyciskamy
do Sciany i lekko jg przesuwamy w cel skutecznego rozprowadzenia
kleju.
Zaleca sie utozenie najnizszego pasa na wypoziomowonej listwie
cokotowej.
Ptyty nalezy uktadac od dotu do gory rozmieszczajac pasami
poziomymi, z przewigzaniem na narozach ,na mijanke" (miniecie
krawedzi pionowych min. 15cm).
Nie dotyczy to wyklejania osciezy otworow.
Ptyty nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang paca o duzej
powierzchni, sprawdzajgc na biezgco przy pomocy poziomnicy rownosé
powierzchni. Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowos¢
mocowania po zaschnieciu kleju mozna sprawdzi¢ poprzez ucisk
narozy-przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac
jej ugiecie.
Krawedzie ptyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju
ewentualne szczeliny wynikajgce z dopuszczalnych tolerancji ptyt
termoizolacyjnych wieksze niz 2 mm nalezy wypetnic¢ klinami z tej samej
izolacji.
W przypadku szczelin mniejszych niz 4mm - w systemach z
zastosowaniem ptyt styropianowych - do ich wypetniania mozna uzyc¢
zalecanych przez producenta systemu mas uszczelniajgcych.
W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po
przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty, usunac
nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy rowniez
wykonac¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

UWAGA: klej nie mo ze znalezé sie na bocznych kraw edziach ptyt.

Kazdorazowo nalezy uzywac petnych piyt i ich potéwek zachowujac ich
przewigzanie (nie dotyczy krawedzi osciezy).

Nie nalezy uzywac ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy
potamanych.



Przycinanie piyt wystajgcych poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po
zwigzaniu kleju. Nalezy zachowac przesuniecie stykow ptyt wzgledem
krawedzi o$ciezy na szerokos$¢ min. 10cm (patrz rys. nr 4).

UWAGA; niedopuszczalne jest pokrywanie si e kraw edzi ptyt
termoizolacyjnych z kraw edziami naro zy otworow w elewacjach.

Ptyte termoizolacyjng nalezy pozostawi¢ lekko wysunietg poza
naroznik, w celu pozniejszego, przyciecia jej wzdtuz prowadnicy.
Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sie
przeszlifowac¢ ptasko, wzdtuz prowadnicy.

5.7.4 Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych
Nierownosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy
zeszlifowaé¢ do uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to
istotny element procesu, decydujacy o réwnosci ocieplanej powierzchni
oraz o zuzyciu materialtdbw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadzac w taki sposob, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy
pylem, najlepiej poprzez stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do
pojemnikéw szczelnych. W przypadku koniecznosci szlifowania wetny
mineralnej, z uwagi na dodatkowe utrudnienia, nalezy zachowaé
szczegOlng ostroznosc¢ i stosowac sie do zalecen producentow weiny.

5.8. Mocowanie piyt termoizolacyjnych przy pomocy tgcznikdw mechanicznych

5.8.1. Informacje ogdine

- ilos¢, rodzaj i dlugosé tacznikéw mechanicznych winna byé
szczegotowo okreslona w dokumentaciji techniczne;.

- rodzaj tacznikdw zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktorym tgczniki
te majg by¢ osadzane oraz zastosowanego materiatu
termoizolocyjnego.

Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikow

z trzpieniem tworzywowym lub stalowym a w przypadku wetny

mineralnej - wylgczni z trzpieniem stalowym.

— do mocowania izolacji cieplnych z welny lamelowe | nalezy
stosowac tgczniki mechaniczne ze specjalnym talerzykami
rozktadajgcymi naprezenia

- w przypadku podtozy gazobetonowych i z pustakow ceramicznych o
poprzecznym uktadzie komo powietrznych nalezy zachowaé
szczegOlng ostroznosc¢ przy doborze tgcznikow i stosowac tgczniki
przeznaczone do tego rodzaju poditoza (posiadajgce dopuszczenie
do stosowania)

- w przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegblnosci
zbudowanych z materiatow szczelinowych zalecane jest wykona nie
préb wyrywania tgcznikow.

— 1aczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju.

5.8.2. Wymagana ilosc¢ i rozktad tgcznikow

Informacje o rodzaju, ilosci i rozmieszczeniu tgcznikdw mechanicznych

powinien zawiera¢ projekt techniczny ocieplenia budynku. Wielkosci te

zalezne sg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktorej znajduje sie



budynek oraz od wysokosci i miejsca wbudowania tacznika. llos¢
tacznikéw nie moze byé mniejsza niz 4 szt./1m?.powierzchni elewacii.
Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej” wymagane jest
zwiekszenie ilosci tgcznikdw. W pierwszej kolejnosci tgczniki
mechaniczne nalezy osadzac¢ w narozach ptyt. Odlegto$¢ pomiedzy
skrajnymi tgcznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ w
przypadku sciany murowanej, co najmniej 10cm, a w przypadku $ciany
z betonu co najmniej 5¢cm.

5.8.3. Montaz tgcznikéw mechanicznych
taczniki po uprzednim nawierceniu otworu w scianie poprzez ptyte
izolacyjng styropianowg zostajg osadzone w $cianie, po czym trzpien
mocujacy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem (w
przypadku tgcznikdéw wkrecanych) lub wbity (wigcznikach wbijanych).
Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Gtéwka
lacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych
(w wyjatkowych wypadkach moze wystawa¢ maks. 1mm ponad
ptaszczyzne piyt).
Pyt PERIMATE DI nie nalezy mocowac¢ za pomocg tacznikéw
mechanicznych

UWAGA: niedopuszczalne jest pomini ecie klejenia piyt i stosowanie
wytgcznie t gcznikbw mechanicznych - przyklejenie zapobiega
przesuwaniu si € ich wzgl edem podio za

5.9. Obrobki blacharskie.
Obrobki blacharskie muszg by¢ zamontowane w sposob stabilny i
zapewniajacy odprowadzenie wody poza powierzchnie elewacji. Nalezy
je tak uksztattowad, aby ich krawedz oddalona byta od docelowe]
powierzchni elewacji o ok. 4cm.
Obrobki blacharskie nalezy wykonac¢ najpézniej przed wykonywaniem
warstwy zbrojonej, w sposob zapewniajgcy we wszystkich fazach prac
nalezytg ochrone powierzchni przed wodami opadowymi i
sptywajgcymi.
Niedopuszczalne jest przenoszenie drgan blacharki bezposrednio na
cienkowarstwowy element wykonczeniowy.
Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami
wykonanymi z materiatdw o innej rozszerzalnosci wykonac z uzyciem
przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajgcych w sposob
podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegétow podanych
przez producenta systemu.

5.10. Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo¢ i wode rozbryzgowa.
W przypadku kontynuacji ocieplenia w strefie cokotowej budynku, czy
tez pod ziemig (ocieplenie scian piwnicznych) nalezy uwzgledni¢
odmienne obcigzenia mechaniczne oraz czesto state zawilgocenie. W
strefach tych wolno stosowac tylko i wylgcznie wzajemnie do siebie
dopasowane systemowe komponenty.

Sposob wykonania ocieplenia strefy cokotowej oraz potgczenia jej z
czescig podziemng powinny by¢ zamieszczone w dokumentacji
projektowej w postaci szczegotowych rysunkow.




Do ocieplania fundamentéw lub $cian piwnic stuzg specjalne odmiany
styropianu EPS P o jeszcze wiekszej niz tradycyjny styropian
odpornosci na wode i wilgo¢. W przypadku zas$ uzycia ptyt z polistyrenu
ekstrudowanego XPS, ktdre moja by¢ pokryte warstwag zbrojona i
ewentualnie rynkiem nawierzchniowym, nalezy stosow wytacznie ptyty
0 powierzchni szorstkiej oznaczone symbolem XPS-R.

5.11. Obrobka szczegdlnych miejsc elewacii.
Szczegoblne miejsca elewacji nalezy obrobi¢ w sposéb podany w
projekcie lub w zestawieniach rozwigzan szczegdétow podanych przez
producenta systemu.

5.11.1 Szczeliny dylatacyjne
Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub miedzy nimi powinny
zostac przeniesione na ociepla elewacje. Zwykle do wykonania szczelin
stosuje sie dwie metody:
* Wykonanie szczelin dylatacyjnych z zastosowaniem profilu
dylatacyjnego sciennego lub naroznego.
W warstwie materiatu ocieplajgcego (ponad szczeling w murze)
wykonuje sie rownomierng pionowa i poziomg szczeline o szerokosci
ok. 15mm. Krawedzie szczeliny nalezy wyrownaé. Materiat
ociepleniowy szerokosci ok. 20cm po obu stronach szczeliny nalezy
ptasko zeszlifowac i pokry¢ zaprawg klejacq. Profil dylatacyjny scisngc i
tasme elastyczng profilu,
wsungc¢ do szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz pa z siatki
zbrojacej utozy¢ w zaprawie klejgcej natozonej uprzednio na materiale
ociepleniowym i cato$¢ przeszpachlowaé. Profile Scienne szczelin
dylatacyjnych osadza sie od dotu do gory. Sasiadujgce profile muszag
nachodzi¢ na siebie (gérny na dolny) minimum 2cm.

UWAGA: nie wolno dopu $cié do zabrudzenia szczeliny profilu
dylatacyjnego zapraw a. W tym celu profil na czas obrobki nale  zy
zamkn g€ np. wsuwaj gc w szczelin e pas styropianu.

Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w
przypadku profili Sciennych.

* Wykonanie szczelin dylatacyjnych bez uzycia profili.

Rozwigzanie dylatacji w inny sposob niz z uzyciem specjalnych profili
jest mozliwe wytgcznie, jesli taki sposéb zostat podany w dokumentac;ji
projektowej. Projektant w tym przypadku zobowigzany jest zamiesci¢
opis oraz rozwigzanie w postaci szczegotowych rysunkow.

5.11.2 Oscieza okien i drzwi.
Przy obrébce osciezy okiennych i drzwiowych zaleca sie stosowanie
specjalnych profili ochro uszczelniajgcych lub samorozpreznej tasmy
poliuretanowej. Spos6b wykonania oraz materiaty powinny
sprecyzowane w projekcie technicznym. Gotowymi rozwigzaniami
dysponujg tez zwykle systemodawcy. Nalezy starannie ociepli¢
zewnetrzne powierzchnie osciezy otworéw okiennych. Ze wzgledéw
technicznych izolacja musi tam mie¢ mniejszg grubos¢ niz izolacja
uktadana na scianach (nie moze przekroczy¢ szerokosci o$cieznicy,



lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2cm). Pozostawienie powierzchni
osciezy otwordow okien bez docieplenia moze doprowadzi¢ do
przemarzania $ciany wokot okien i pojawienia sie plesni wewnetrznej
powierzchni otworéw okiennych, wokét oscieznicy. W zwigzku z tym
zalecone jest stosowi stolarki o szerszych oscieznicach i/lub wykonanie
termoizolacji tej strefy z materiatdw o nizszym wspotczynnik
przewodzenia ciepta A.

5.11.3 Ochrona naroznikéw i krawedzi
Do obrébki naroznikdw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania
zalecane przez producenta systemu.
Z reguty sa to:
— katowniki ze stali szlachetnej,
— katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,
— katowniki z PCV z siatkg zbrojgca (stosowane wytgcznie w
systemach z uzyciem styropianowych ptyt termoizolocyjnych),
— katowniki z tzw. siatki pancernej.

5.12. Wykonanie warstwy zbrojonej.

5.12.1 Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworow w elewacji.
Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu
zabezpieczenia przed zwiekszonymi naprezeniami, na warstwe
materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45°paski tkaniny z widkna
szklanego, o wymiarach minimum 25x35cm.5.8.2. Warstwa zbrojona.
Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od
montazu ptyt termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne
naktada sie zaprawe lub mase klejacq i rozprowadza sie jg
rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej (np. ,zebatg" o wielkosci zebow
10-12mm) tworzgc warstwe z materiatu klejgcego na powierzchni nieco
wiekszej od przycietego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej
warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojaca izotopia w niej przy
uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujgc na gtadko. Siatka
zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie
materiatu klejgcego. Warstwo zaprawy/masy klejgcej z zatopiong siatkg
zbrojacy tworzy warstwe zbrojong. Grubos¢ warstwy zbrojonej po
stwardnieniu powinna by¢ zgodna zakreslang przez producenta
systemu. Siatke zbrojgcg nalezy uktadac¢ na zaktad o szerokosci kilku
cm (doktadng szerokosc¢ zaktadu siatki zbrojgcej podaje systemodawca
w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza
krawedzie otworow okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w
poblizu hakow rusztowania itp. na naciecie naktada sie dodatkowy
pasek siatki i zatapia jg w masie klejgcej. Przy wykanczaniu cokotu z
zastosowaniem listwy cokotowej zatopiong siatke nalezy scig¢ po dolnej
krawedzi listwy.

5.13. Wyprawa zewn etrzna.

5.13.1 Podktad tynkarski
W niektorych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg
malarska podkfadu tynkarskiego.

5.13.2 Masy i zaprawy tynkarskie




Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie
przygotowanych produktow, zdefiniowanych w dokumencie
normatywnym dla danego zestawu wyrobow. Najczesciej stosowane na
rynku produkty to:

— akrylowa (polimerowa) masa tynkarska - gotowa mieszanka w
postaci pasty, ktorej podstawowym skitadnikiem wigzacym jest
dyspersja polimerowa,

- silikonowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty,
ktorej istotnym sktadnikiem wigzacym jest zywica lub emulsja
silikonowa (krzemoorganiczna),

— silikatowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty,
ktorej istotnym spoiwo silikatowe (krzemianowe),

— mineralno zaprawo tynkarska - sucha mieszanka do zarobienia
woda, ktorej jest spoiwo mineralne (cement i/lub wapno).

Wierzchnig wyprawe tynkarska nalezy naktadac po doktadnym

wyschnieciu warstwy zbrojonej, nie wczesniej jednak niz po 48

godzinach.

Wyprawy tynkarskie mogq posiadac rozne faktury zgodne z kartami

technicznymi i prébkami producenta.

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng, gtadkie faktury powierzchni

tynkow w systemach ocieplenh nie sg wskazane. Tynki

cienkowarstwowe gtadkie (0 uziemieniu ponizej 1mm), tworzg zbyt
cienkg warstwe zewnetrzng i dlatego ich stosowanie jako samodzielne]
warstwy na duzych powierzchniach nie jest zalecane. Wyprawy
tynkarskie gtadkie (o uziarnieniu do 1mm) mozna stosowac jako tynki
uzupelniajgce na matych powierzchniach nie podlegajacych ociepleniu

(na przyktad wnetrza ekranéw balkonowych). Malowanie elewacji (o ile

wystepuje) nalezy wykonywac na tynkach dobrze wyschnietych.

Malowanie tynkoéw mineralnych farbami fasadowymi rekomendowanymi

I dopuszczonymi przez producenta systemu jest zalecane. W wyniku

malowania tynku mineralnego farbg zmniejsza sie znaczaco chtonno$é

wilgoci przez tynk mineralny oraz znacznie zmniejsza sie zdolnos¢
tynkéw mineralnych do zabrudzen. Pokrywanie powierzchni tynku
powtokg malarska ma przede wszystkim zabezpieczy¢ powierzchnie
tynku przed niekorzystnym oddziatywaniem warunkow atmosferycznych

I Srodowiskowych, przy jednoczesnym uzyskaniu efektu estetycznego.

Kolorystyka elewacji powinna by¢ utrzymana w barwach pastelowych.

W przypadku elewacji potudniowych i zachodnich nalezy unika¢

stosowania powierzchni wypraw w kolorach ciemnych (wspoétczynnik

odbicia swiatto HBW powinien by¢ wyzszy od 30), ze wzgledu na
nadmierne nagrzewanie sie takich powierzchni, co moze spowodowac
naprezenia rozciggajace w wyprawie i w efekcie jej pekanie.

6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Informacje wstepne.
W celu unikniecia konfliktow przy odbiorze robét, w umowie o roboty
ociepleniowe powinny by¢ jasno zapisane kryteria ich odbioru z
odwotaniem do obowigzujacych przepisow, aktow normatywnych i
ustalen dodatkowych.




6.2. Ocena podioza.

W czesci dotyczacej oceny réwnosci powierzchni podioza utatwieniem
dokonania takiej oceny moga by¢ obowigzujace dla roznego rodzaju
scian dopuszczalne odchytki wymiaréw moze to stanowic kryterium dla
opisu stanu istniejgcego i zostac ujete w umowie w postaci konkretnego

zapisu.

Ponizej przedstawiono tabele dopuszczalnych odchytek dla przegrod

roznej konstrukcji.

6.2.1 Konstrukcje murowe
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow z cegly i pustakow ceramicznych

oraz z elementoéw z betonu komaorkowego.

Lp. Rodzaje odchytek Dopuszczalne odchyiki dla muréw [mm]

z cegly i pustakow ceramicznych z
drobnowymiarowych
elementoéw z betonu

komorkowego
mury spoinowane mury
niespoinowane

1. |Zwichrowania i skrzywienia powierzchni

muréw:

na dtugosci 1 m 3 6 4

na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
2. |Odchylenia od pionu powierzchni

krawedzi

na wysokosci 1 m 3 6 3

na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6

na catej wysokosci $ciany 20 30 15
3. |Odchylenia przecinajacych sie

powierzchni muru od kata

przewidzianego w projekcie

(najczesciej prostego)

na dtugosci 1 m 3 6 10

na catej dlugosci sciany - - 30

6.2.2 Konstrukcje zelbetowe monolityczne

Dopuszczalne odchyiki od wymiarowi potozenia konstrukcji betonowych i

zelbetowych.

Odchylenia

Dopuszczalna odchytka [mm]




Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od
projektowanego pochylenia:

a) na 1 m wysokosci

b) na calg wysokosé konstrukcji i w fundamentach

¢) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz

stupéw podtrzymujacych stropy monolityczne

d) w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu

slizgowym lub przestawnym

5
20

15

1/500 wysokosci budowli, lecz nie
wiecej niz 100 mm

Odchylenie ptaszczyzn poziomych od poziomu:

a) 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b) na calg ptaszczyzne 15
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu

tatg o dtugosci 2,0 m

z wyjatkiem powierzchni podporowych:

a) powierzchni bocznych i spodnich 14
b) powierzchni gérnych 18
Odchylenia w diugosci lub rozpietosci elementow +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw 15

6.2.3 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw betonowych
Konstrukcje montowane swobodnie
Wartosci dopuszczalnych odchytek montazowych przy montazu swobodnym w
zaleznosci od rodzaju prefabrykatu i rodzaju odchyiki.

Przesuniecie | Przesuniecie prefabrykatu Wychylenie Przesuniecie
nrafah
prefabrykatu w poziomie budynku prefab. z pionu, gornej
kondygn.
Rodzaj prefabrykatu w pionie przesuniecie | w stosunku do
krawedzi prefab.
budynku sqgsiednich nizszej
w poprzek wzdtuz prefabrykatow kondygnaciji
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
z X y w P
Sciany konstrukcyjne +6 +10 10 5 6
Stupy, ramy +6 +10 +10 5 16
Piyty stropowe 10 +10 10 10 6
Belki, podciagi 5 15 +10 -
Elementy obudowy
sanitarnej, bloki
wentylacyjne, spalinowe,
sanitarne, windy itp. +6 +10 10 +4 6
Elementy wypetniajace +10 +16 +16 +6 18




Konstrukcje montowane w spos6b wymuszony
Wartosci dopuszczalnych odchytek montazowych przy montazu
przymusowym w zaleznosci od rodzaju prefabrykatu i rodzaju odchyiki.

Przesuniecie Przesuniecie Wychylenie Przesuniecie
prefabrykatu [ w poziomie budynku prefab. z prefab. gérnej
w pionie przesuniecie kondygn.
Rodzaj prefabrykatu budynku krawedzi w stosunku
sasiednich do prefab.
nizszej
w poprzek wzdluz | prefabrykatéw | kondygnacji
[mml [mm] [mml [mm] [mm]
z X y w P
Sciany konstrukcyjne +3 4 +2 2 2
Sciany zewnetrzne +3 4 4 3 3
Sciany zewnetrzne z +3 +4 +4 +2 +3
gazobetonu
Sciany ostonowe logii +3 +4 +3 +3 +3
Piyty stropu 5 6 +6 14 -
Bloki wentylacyjne i +6 +10 +10 14 16
spalinowe
Elementy obudowy dzwigow, +6 +10 +10 14 14
kabin itp.
6.3. Dopuszczalne odchylenia powierzchni wyko  Aiczonych.

6.3.1. Informacje wstepne - odmiany i kategorie tynkow.
Ze wzgledu na technike wykonania i wynikajacy z niej stopien
wygtodzenia powierzchni wyprawy rozroznia sie odmiany i kategorie
tynkéw podane w tabeli nizej.
Do odmian tynkow zwyktych zalicza sie tynki: surowe, pospolite,
doborowe i wypalane. Tynki surowe (kat. 0, I, la) wykonywane sq
najczesciej jako jednowarstwowe, jednak stosowane mogq byc¢ takze
tynki surowe rapowane dwuwarstwowe.
Tynki pospolite (kat. Il, 1ll) mogg by wykonywane jako dwu- lub
trojwarstwowe.
W przypadku podtozy o dobrej przyczepnosci tynki te mogq by
wykonywane takze jako jednowarstwowe.
Tynki doborowe wykonywane sg tradycyjnie jako trojwarstwowe o
kategoriach IV i IVf. Jednak biorgc pod uwage gtadko$¢ tynku oraz
dopuszczalne odchylenia rownos¢ powierzchni wyprawy, kategoriom
tym odpowiadajg takze jednowarstwowe tynki gipsowe.

Podziat tynkéw zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, na podstawie
normy PN-70B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Odmiana tynku

Kategoria tynkow

Wyglad powierzchni




Nieréwna, z widocznymi poszczegdlnymi
rzutami kielni i mozliwymi niewielkimi
przeswitami podtoza

Tynki surowe rapowane 0

Bez przeswitow podioza, wieksze zgrubienia
wyréwnane

Tynki surowe wyréwnane kielnig |l

Tynki surowe Sciggane pacag la Z grubsza wyréwnana

Tynki surowe pedzlowane 3) - Z grubsza wyréwnana rzadkg zaprawg

Tynki pospolite dwuwarstwowe I11) Rowna, ale szorstka

Tynki pospolite tréjwarstwowe 1111)2) Réwna i gladka

Tynki doborowe v Rowna i bardzo gtadko

Tynki doborowe filcowane IV Réwno, bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek
piasku

Tynki wypalane IVw Réwna, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym

zabarwieniu

I) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej przyczepnosci
(np. mur z nowej cegly, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez
bezposrednie naniesienie narzutu na poditoze, tj, bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych
(przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

6.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi cienkowarstwowych
tynkow strukturalnych.
Odbidr tynkow o fakturze specjalne;.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwyktych wewnetrznych (wg PN-70/B-10100).

Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
tynku powierzchni tynku od przecinajgcych sie
ptaszczyzny i pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi od przewidzianego w
linii prostej dokumentacji

nie wigksze niz3 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2m

nie wieksze niz 2 mm
na 1 miogétem nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz 6 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

nie wieksze niz 3
mm na 1 m i og6tem
nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

nie wieksze niz 3
mm na I m




v nie wieksze niz 2 mm i |nie wieksze niz 1,5 mm |nie wieksze niz 2 nie wieksze niz 2

\Yi w liczbie nie wiekszej [nal miogotem nie mmnalmiogélem [mmnalm
IVw niz 2 na catej dtugosci |wiecej niz3 mm w nie wiecej niz3 mm
taty kontrolnej 2m pomieszczeniach do  |na catej powierzchni

3,5 m wysokosci oraz [miedzy przegrodami
nie wiecej niz4 mm w |pionowymi ($ciany,
pomieszczeniach belki itp.)

powyzej 3,5 m
wysokosci

Ponadto odbiér tynkdw wykonywanych recznie i mechanicznie:

* Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla tynkow kategorii lii Il - 7mm,

— dla tynkow kategorii IV i IVf- 5Gmm.

* Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
zewnetrznych tynkow kategorii Il - 1V nie powinny by¢ wieksze niz:
— na calej wysokosci kondygnaciji - 10mm,

— na catej wysokosci budynku - 30mm."

UWAGA: Cienkowarstwowe tynki strukturalne wykonywane na s ystemach
ocieple n przy kontroli odchyle i powierzchnii kraw edzi powinno si €
traktowa € jak tynki kategorii lll, co nale zy zapisa ¢ w umowie o roboty
ociepleniowe. Wykonanie ich jako tynkow kategorii | V wigze sie z
dodatkowym nakitadem pracy i powinno by ¢ uzgadniane oddzielnie.

6.4. Normatywne odchylenia podiozy i stanéw wykonczonych wg normy DIN
18202

Wiersz Powloka, powierzchnia Wartosci graniczne odchylen [mm] przy max. odlegtosci
punktéw poréwnawczych
0,1m 1m" 4m” | 10m” 15 m”?
1. Niewykonczone sciany i dolne 5 10 30
powierzchnie stropdw \ 15 25
2. Wykonczone sciany i dolne 3 25
powierzchnie stropow (np. sciany 5 10 20
tynkowane, okladziny $cienne, sufity
podwieszane) |
3. |Jak wiersz 2., lecz o podwyzszonym 2 3 8 15 20
standardzie
Ywartosci posrednie nalezy interpolowaé i zaokraglié do petnych milimetréw
Jwartosci z kolumny odnoszg sie takze do odlegtosci punktéw
poréwnawczych powyzej 15 metrow

6.5. Ocena wizualna wygladu zewnetrzneqgo wypraw tynkarskich.




Wykonczono wyprawg tynkarskg powierzchnia ocieplenia powinna
charakteryzowac sie jednorodnoscig i niezmiennoscig barwy i faktury
oraz brakiem miejscowych wypukitosci i wklestosci stwierdzanymi
wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy swietle rozproszonym z
odlegtosci >3m. Nie dopuszcza sie oceny tynku w $wietle smugowym
lub ukierunkowanym, zwtaszcza réwnolegle lub stycznie do ocenianegj
powierzchni. Ponadto dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica i
krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢
zgodne z ogblnymi warunkami odbioru technicznego robot
budowlanych lub z warunkami szczegotowy mi zawarty mi w umowie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowa jest - m? wykonanego docieplenia budynkéw

I - mb listew cokotowych i naroznych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzeniu ich w naturze.

8. ODBIOR ROBOT WYKONANEGO OCIEPLENIA

Odbidr robét nalezy rozpoczaé od wstepnej oceny stanu podtoza oraz
jakosci i zgodnosci dostarczonych materiatdow budowlanych, jak réwniez
prowadzenie biezacej kontroli wykonywanych rob6t po ukonczeniu
kazdego etapu ocieplenia sciany. Ma to na celu prawidtowe wykonanie
zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego
obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania sie kolejnych btedéw, co
w konsekwencji skutkowac¢ bedzie z tg jakoscig prac, koniecznoscig
dokonania poprawek i ewentualnoscig zastosowania kar umownych
przez zleceniodawce.

Ponizej przedstawiono wykaz czynnosci kontrolnych.

8.1.Kontrola podioza.
Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:
- wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowac o jego
stopniu zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci, rownosci powierzchni,
zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest
wykonanie testu nosnosci podtoza przeprowadzonego wg zalecen
dostawcy systemu ocieplen;
- odchytki geometryczne podtoza.
Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikow systemu ocieplen.
kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentow
dopuszczajacych poszczegolne wyroby do obrotu z dokumentem
odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtiowos¢
oznakowania poszczegoélnych materiatow.
Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy dokonaé
sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;.

UWAGA: zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu



znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. Ust. Nr 198 poz. 2041) producent /
dostawca nie ma obowigzku dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.

8.2. Kontrola miedzyoperacyjna
powinna obejmowac prawidtowosc¢:
* przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkow,
wzmochienie, wyrdwnanie - w zakresie koniecznym),
* przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,
* 0sadzenia fgcznikdw mechanicznych,
» wykonania warstwy zbrojonej,
« wykonania (ewentualnego) gruntowania,
» wykonania obrébek blacharskich,
* zamocowania profili,
» wykonania wyprawy tynkarskiej,
» wykonania (ewentualnego) malowania.

8.3. Kontrola przygotowania podtoza
polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte
wyréwnane, wzmochione, czy dokonano uzupetnienia ubytkow w
zakresie koniecznym.

8.4. Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych
polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci powierzchni uktadu i
szerokosci spoin.

8.5. Kontrola osadzenia tgcznikdw mechanicznych
polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczeni' tacznikow
mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w
szczegolnosci zbudowanych materiatow szczelinowych zalecane jest
wy konanie préb wyrywania tgcznikow).

8.6. Kontrola wykonania warstwy zbrojonej
polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w
masie klejgcej, wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej, grubosci warstwy
zbrojonej, rownos¢ przestrzegania czasu i warunkow twardnienia
warstwy zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych prac. Kontroli
podlega réwniez prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc
newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy
otworow, dylatacji, podokiennikow, kapinoséw itp.). Sprawdzenie
rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

8.7. Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania
polega na: sprawdzeniu ciggtosci wykonani warstwy gruntowej i jej
skutecznosci.

8.8. Kontrola wykonania obrobek blacharskich
polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkow zabezpieczenia
blacharki przed negatywnym wptywem dalszych proceséw (foliowanie)
oraz wysuniecia poza projektowang ptaszczyzne sciany.

8.9. Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej

polega na: sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadan wiasciwej zgodnej z
projektem struktury. Wymagania, co do rownosci powinny by¢ zawarte
w umow pomiedzy wykonawcg oraz inwestorem. Jesli w umowie nie ma
sprecyzowanych wytycznych, co do rownosé¢ powierzchni oraz krawedzi
nalezy przyjac:



« odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz
3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej
dtugosci 2,0m),
* odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze
niz 2mm na 1m i nie wiecej niz 30mm na catej wysokosci budynku,
* dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
zewnetrznych na catej wysokosci kondygnacji - 10mm,
* dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wieksze niz 30mm na catej
wysokosci budynku,
* odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny b wieksze niz 7mm.

8.10. Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania
polega na: sprawdzeniu ciggtosci, jednolita faktury i barwy, braku
miejscowych wypuktosci | wklestosci, oraz widocznych napraw i
zaprawek.

8.11. Ocena wyqgladu zewnetrznego
polega na wizualnej ocenie wykohczonej powierzchni ocieplen.
Powinna ono charakteryzowac sie jednorodnoscig i niezmiennosciag
barwy i faktury oraz brakiem miejscowy wypuktosci i wklestosci
stwierdzanymi wzrokowo przy swietle rozproszonym z odlegto$ci >3m.
Dopuszczat odchylenie wykonczonego lica systemu od ptaszczyzny
(powierzchni), pionu i poziomu powinno byé¢ zgodna z ogélnymi
warunkami odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami
szczegOtowymi zawarta w umowie.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na
miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

*Dyrektywa Rody Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w
sprawie zblizenia przepiséw ustawowych Panstw Cztonkowskich
odnoszacych sie do wyrobow budowlanych.

*Ustawo Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. Ust. Nr
207 poz.2016 z 2003 roku z pOzniejszymi zmianami.

* Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. Ust. Nr 92
poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie, tekst jednolity - aktualizacja z dn.27.05.2004.

* ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ,Ztozone
systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi" - Dz. Urz. WE C 212 z
6.09.2002.

* ZUAT15/V.03/2003 ,Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z
zastosowaniem styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej



wyprawy elewacyjnej" - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

* ZUAT15/V.04/2003 ,Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z
zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i
pocienianej wyprawy elewacyjnej" - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

* ZUAT15/V.01/1997 - , Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji” -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut
Techniki Budowlanej, 1997 r.

* ZUATT 15/V.07/2003 - ,Laczniki do mocowania izolacji termicznej
uformowanej w plyty" — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

* ZUAT - 15/VII1.07/2003 - ,Zaprawy klejgce i kleje dyspresyjne"” - Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2000r.

*ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - tgczniki
tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplenh scian
zewnetrznych" - Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

* PN-EN 13163:2004 Norma pt. ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja".

*PN-EN 13162:2002 Norma pt. ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja".

* Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 3.07.2003 r., w sprawie

szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego.

* PN-B-02025: 1999 Norma pt. ,,Obliczanie sezonowego
zapotrzebowania na ciepto do
ogrzewaniabudynkéw mieszkalnych i zamieszkania
zbiorowego".

* PN-EN ISO 6946: 1999 Norma p.t. ,Komponenty budowlane i elementy
budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania".

* PN-70/B-10100(wyd.3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze

* Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamoéwieniach publicznych tekst
jednolity Dz. U. z 2002 r. Nr 72, poz. 664 z pOzniejszymi zmianami.

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemoOw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac
notyfikowane jednostki uczestniczgace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz.
2011).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, p6z. 1126).



* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczego6towego zakresu i
formy projektu budowlanego. (Dz. U. z 2003 r,, Nr 120, p6z. 1133).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. Z dn. 8 czerwca 2004r, Nr
130, poz. 1386).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-05.00.00 OBROBKI BLACHARSKIE CPV -4526.1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robdét j.
1.3. Zakres robat.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonania obrobek blacharskich i elementéw
wystajgcych ponad dach budynku tzn.:
» Obrobki blacharskie
» Rynny i rury spustowe.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robaot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Materiaty stosowane do wykonywania obrobek blacharskich powinny mie¢ aprobaty
techniczne lub powinny byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Wyroby dekarskie powinny:

— miec certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong
do zbioru norm polskich, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego uznang za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, a nastepnie by¢ oznaczone znakowaniem CE,

— mieé deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta - w przypadku wyrobéw podanych w wykazie Komisji Europejskiej
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Na opakowaniach materiatdw stosowanych do wykonywania robo6t dekarskich

powinien sie znajdowac termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania materiatdbw do robét dekarskich powinien by¢

zgodny z wymaganiami producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca

skladowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonywania robot

dekarskich.




2.2. Przyjecie materialdw na budowie

Podstawe przyjecia wyrobow pokrywczych na budowe stanowig:

* projekt techniczny,

» dokumenty od producenta,

* sprawdzenie oznaczenia wyrobow,

 sprawdzenie zgodnosci wybranych wiasciwosci wyrobéw z dokumentami.

Projekt techniczny powinien zawiera¢ charakterystyke wyrobow przeznaczonych do

wykonania obrobek blacharskich. Na budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby

wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug specjalnej dokumentacji
dotyczacej odstepstw od projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak
bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia lub deklaracje
zgodno$ci dla partii wyrobu oraz karte katalogowg wyrobu lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wiasciwosci wyrobéw pokrywczych nalezy przeprowadzac

zgodnie z wymaganiami norm dotyczacymi wyrobu lub innych dokumentow

odniesienia, typu,, aprobata techniczna".

Wyroby pokrywcze mogq byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce

warunki:

» odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od
projektu,

* sg wlasciwie opakowane i oznakowane,

* spetniaj g wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

* majg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dnia wejscia Polski do Unii
Europejskiej - certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.3. Przechowywanie materiatbw

Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Sposob transportu i sktadowania materiatdbw do robét dekarskich powinien by¢

zgodny z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Obrébki blacharskie.
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.




Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powinny by¢
wykonywane z blachy o grubosci od 0,5mm do 0,6mm.
Zamocowanie obrobek blacharskich na potaci ocieplonej powinno nastgpic
przez elementy zapewniajgce stabilne przytwierdzenie do konstrukcji potaci
(zaimpregnowane elementy drewniane — belki krawezne odpowiadajgce klasie
[l drewna tartego).
Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w
SposOb umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w
taki sposoéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach
przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podtuznym.
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu
powinny by¢ wyrobione koryta odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub
trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz scian attykowych, $cian
budynkow wyzszych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5m oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.
Rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0m.
Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju
trojkatnym i trapezowym podtoze wokoét wpustu w promieniu min. 25cm od
brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.
Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej
niz 0,5m od elementéw ponaddachowych.
WIoty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpaka-
mi ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia
liSEmi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur
spustowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow
dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych
powierzchni dachu (stropodachu).
Spadki podtuzne koryt odwadniajacych powinny zapewnia¢ swobodny odptyw
wody opadowej.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-
EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-9470L1999.
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadac¢
wymaganiom podanym w PN-EN 607:1999.
Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢
kazdorazowo ustalone indywidualnie na podstawie PN-92/B-01707.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszych Warunkéw technicznych.



6.1. Kontrola wykonania podtozy
Kontrola wykonania rob6t powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora
nadzoru.

6.1.1. Obrébki blacharskie
Kontrole miedzyoperacyjna i koncowg dotyczgcg wykonania obrobek
blacharskich przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnos¢ wykonywanych prac z
wymaganiami PN-6 1/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002,
PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2002 oraz z
wymaganiami niniejszych Warunkow.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest:
» m? obrébek blacharskich,
» 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
* peing dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniem
stwierdzajacym zgodnosc¢ wykonania robot blacharskich z projektem,
» protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i
wyroboéw,
e stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan
robot blacharskich byly pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych Warunkow
technicznych. Protoké6t odbioru powinien zawierac:
» zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot blacharskich
Z projektem.
8.1. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
* sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych
* sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian
* sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien
* sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami
Rury spustowe moga by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Obrobki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilo$é m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.



Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
- uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym
podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charaktery styka
wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym poditozu

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czesc |: Stal

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

PN-B-94701:1999

PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999

PN-92/B-01707
PN-B-94702:1999
PN-B-20130:2001

PN-EN 607:1999
pr EN 988

PN-B-24000:1997
PN-B-24002:1997
PN-B-24003:1997
PN-B-24004:1997
PN-B-24006:1997
PN-B-24620:1998

wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czesc¢ 3: Stal odporna na korozje

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania

Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien poétokragtych
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe
(PS-E)

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje,
wymagania i badania

Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobow ptaskich, rolowych,
dla budownictwa

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

Asfaltowa emulsja anionowa

Asfaltowa emulsja kationowa

Masa asfaltowo-aluminiowa

Masa asfaltowo-kauczukowa

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno



PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B - 06.00.00. TYNKI CIENKOWARSTWOWE CPV 45410000-4

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standartowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru cienkowarstwowych tynkow zewnetrznych.
1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy

1.3.Zakres robot objetych SST

Tynki, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza,
ksztaltujg rowniez forme architektoniczng tynkowanego elementu. Nanoszone sg
recznie lub mechanicznie.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja;

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
tynkéw zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajacy jakosc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego
obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania

1.5.0906Ine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. roztwér impregnujacy na bazie szkia wodnego. Stuzy do polepszania
przywierania dla nastepnie nanoszonych, zawierajgcych wode, ulepszonych

tworzywami sztucznymi uszczelnien powierzchni, tynkéw, farb i klejow do plytek.

Dane techniczne:

Baza Szkio wodne potasowe
Magazynowanie Przechowywaé w temp. powyzej 2st.C
Zuzycie 100-250 ml/m2

2.2. Dyspersyjny, cienkowarstwowy tynk zacierany o fakturze typu ,baranek”

Wiasciwosci:
* odporny na wpltywy atmosferyczne
o dyfuzyjny



* latwy w stosowaniu
e odporny na przemystowe zanieczyszczenia atmosferyczne
* niska nasigkliwos¢ powierzchniowa

Dane techniczne:

Baza Dyspersja tworzyw sztucznych

Uziarnienie 1.5mm; 2.5+3mm

Kolor Bialy, inne wg palety barw

Rozcienczanie wodg

Magazynowanie W miejscu chtodnym, zabezpieczonym przed mrozem, w fabrycznie
zamknietych opakowaniach

2.3. WODA

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda
do betonow i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

3 SPRZET
Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i
narzedzia:
» do przygotowania zapraw - mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia
I mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce
» do nakladania i zacierania zapraw - agregat tynkarski i zwykie narzedzia
tynkarskie (kielnia, paca)
« do malowania — pedzel, watek, rzadzenia do malowania natryskowego.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy powinny byé konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i
workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu
wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku. Ladunek powinien by¢
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i
pojemniki nalezy chronic¢ przed przemarznieciem.

4.2. Kruszywa (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takze nadmiernym
zawilgoceniem.

4.3. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robot)
nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania
sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub
substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Dyspersyjny, cienkowarstwowy tynk zacierany o fakturze ,baranek” nalezy natozy¢
na powierzchnie przygotowang poprzez zagruntowanie jej sSrodkami gruntujgcymi na
bazie szkta wodnego potasowego.

Podtoze musi by¢ czyste, mocne i suche.

5.2. Wykonanie tynkow

Wyznaczenie lica powierzchni tynku wewnatrz pomieszczeh rozpoczyna sie od
wyznaczenia horyzontu. W tym celu w odlegtosci 25 - 30cm od sufitu, w rogach
pomieszczenia, wbija sie w sciane gwozdzie tak, aby wystawaty ponad najbardziej
wysunietg powierzchnie tyle, jaka bedzie grubos¢ tynku. Ich wysokos¢ wzgledem
siebie sprawdzi¢ nalezy za pomocg weza wodnego, poziomicy laserowej lub innego
przyrzadu. Pomiedzy nimi rozcigga sie sznurek malarski i na jego linii osadza sie
gwozdzie lub kotki na zaprawie, z ktérej mamy wykonac tynk. Do osadzenia klockow
nie nalezy uzywac¢ zaprawy gipsowej, powoduje ona, bowiem powstawanie plam na
tynku. Réwniez gips, ktorym umocowane sg puszki instalacyjne lub przewody
elektryczne nalezy usungC a elementy te zamocowac¢ np. klejem mineralnym do
glazury. Po wyznaczeniu horyzontu przystepuje sie do wyznaczania lica powierzchni
przysztego tynku. W tym celu do gtéwki skrajnego tj. naroznego gwozdzia
wyznaczajgcego horyzont przyktada sie pion i po opuszczeniu go az do podtogi wbija
sie w spoine sciany, w odlegtosci 15 do 20cm od podtogi, nowy gwézdz tak, aby jego
giéwka dotykata sznura pionu. Z kolei miedzy tymi gwozdziami napina sie sznur i
wzdtuz niego osadza w scianie klocki w odlegtosci od 1,5 do 2m. Jednoczesnie
nalezy zwroci¢ uwage na to, aby powierzchnie wszystkich klockow licowaty w linii
pionowej z napietym sznurem. Te samg czynnos¢ trzeba powtérzyé, opuszczajac
pion z drugiego skrajnego gwozdzia, umieszczonego nha tej samej scianie. Nastepnie
nacigga sie sznur miedzy gwozdziami pionowych, skrajnych rzedoéw i stosownie do
linii wytyczonej sznurem osadza sie klocki w pionowych liniach, podobnie jak
poprzednio. Mozna, przy wprawie tynkarza, zamiast klockéw zastosowaé narzucone
placki zaprawy wyrownane packa. Po wykonaniu plackow lub osadzeniu kotkow
przystepuje sie do wykonania pasow kierunkowych, w gwarze murarskiej operacja ta
potocznie nazywana jest ,biciem paséw". Polega ono na tym, ze na pionowe linie
wyznaczone miedzy plackami lub klockami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga sie
je tatg rowno z powierzchnig plackow lub klockow. Uzyta zaprawa musi by¢ ta sama,
co tynk. Po stezeniu zaprawy na pasach usuwa sie gwozdzie lub klocki, a pozostate
po nich Slady zaciera narzutem z kielni. Ten tradycyjny sposob jest pracochtonny, ale
umozliwia precyzyjne wyznaczenie plaszczyzny Sciany. Mozna zamiast tego
stosowac listwy drewniane, ale jak wyzej to opisano, muszg one zosta¢ usuniete
przed ostatecznym wykonczeniem powierzchni a do ich przymocowania zabrania sie
stosowanie gipsu lub klejow zawierajgcych gips. Analogicznie wykonuje sie tg
operacje na powierzchniach zewnetrznych scian.

Tynk nalezy nanosi¢ rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu
nalezy scigga¢, do uzyskania warstwy rownej uziarnieniu. W celu unikniecia
widocznych potgczen bezwzglednie pracowac ,mokro na mokro”

W zaleznosci od chtonnosci podtoza oraz warunkow atmosferycznych mozliwe jest
dodanie niewielkiej ilosci wody maksymalnie 150 ml/25kg) w celu uzyskania
odpowiedniej konsystencji robocze;j.

Powierzchnie stanowigce niepodzielne catosci nalezy tynkowac bez przerw w pracy.
W trakcie tynkowania nalezy utrzymywac w czystosci podesty rusztowan.




Zaprawe narzuca sie kielnig badz czerpakiem réwnomiernie na tynkowang
powierzchnie. Sasiednie rzuty powinny zazebiaé sie miedzy sobg, dopuszczalne sg
niewielkie przeswity podioza. Nadmiar nalezy sciggac¢ tatg lub deskg prowadzac jg
ruchem falistym po pasach kierunkowych lub listwach. Zgarniety nadmiar zaprawy
wrzuca sie do skrzyni. Narzut w narozach najlepiej wyrowna¢ za pomocg pac w
ksztalcie katownika z ostrym lub owalnym narozem. We wnekach, na stupach itp.
narzut wykonuje sie przy zastosowaniu wzornikbw prowadzonych na tymczasowo
zamocowanych listwach prowadzacych (prowadnicach).

5.3. Przygotowanie do malowania

Podtoze powinno by¢é mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajacych
przyczepnosc. Dlatego chtonne podtoze nalezy zagruntowaé preparatem TAGOSIL-
G w rozcienczeniu wodg w stosunku 1:1 jedno lub dwukrotnie. Miejsca uzupetnien
tynkoéw nalezy fluatowaé oraz po 24 godzinach sptuka¢ woda.

5.4. Malowanie tynkow

Farba krzemianowa moze by¢ nanoszona pedzlem, watkiem lub natryskowo. Aby
unikngé widocznych potgczen pracowa¢ nalezy metodg ,mokre na mokre”.
Powierzchnie tworzgce widoczne catosci nalezy malowaé¢ bez przerw w pracy.
Powierzchnie, ktdére nie sg przeznaczone do wymalowania (szkto, kamien, cegta
klinkierowa, metale itp.) nalezy ostoni¢ przed zachlapaniem np. folig. Ewentualne
zachlapania nalezy natychmiast zmy¢ mokrg gabka. Poniewaz skifadnikami farby
krzemianowej TAGOSIL-PROFI sg materiaty naturalne mozliwe sg niewielkie réznice
intensywnosci koloréw. Dlatego materiaty pochodzace z ré6znych partii (rozne charge)
nalezy wymieszac lub stosowa¢ na oddzielnych powierzchniach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna, kruszyw przeznaczonych i gotowych mieszanek oraz preparatow do
wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. SzczegOlnie nalezy zwrdoci¢ uwage na terminy przydatnosci.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody,
kruszywa oraz gotowych mieszanek i preparatow okreslone w pkt.2 niniejszej
specyfikacji.

6.2 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykie”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych jak i renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w
sposéb podany w normie PN-70/B-10100 pkt.4.3. i powinny umozliwi¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- grubosci tynku, tgczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢é mniejsza niz
2,0cm,




- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- przestrzegania  wiasciwej  dlugosci  przerw  technologicznych  miedzy
poszczegblnymi warstwami,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy
wyrownawczej na stropie do spodu stropu zgodnie z zasadami przedmiarowania
opisanymi w Katalogu Naktadow Rzeczowych ,KNR BC-02-Rozdziat 01 - pkt.3 zasady
przedmiarowania’. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementoéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkdéw stropow ptaskich oblicza sie w
metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiarow w stanie surowym. Z powierzchni tynkédw nie potrgca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych,
jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m.

llo$é tynkéw w m* okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem
do robét tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6, daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i
ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.3. Odbior tynkow.

8.3.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami
itp.).



Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwyktych

kategoria | odchylenie pow. Odchylenie powierzchni i krawedzi Odchylenie
tynku tynku od od kierunku przecinajgacych sie
ptaszczyzny i pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
odchylenie w dokumentacji proj.
krawedzi od linii
prostej
0
1 nie podlegajg sprawdzeniu
la
Il < 4mm na dlugosci | < 3mm na diugosci | < 4mm nadiugosci |<4mm na diugosci
taty kontrolnej 2m im im im
i <10mm na
dtugosci sciany
1 <3mmiwliczbie< [£2mmnalmi < 3mm na dlugosci | < 3mm na dtugosci
3 na dlugosci faty 0go6tem im im
kontrolnej 2m <4dmm w i ogétem < 6mm na

pomieszczeniach powierzchni $ciany
do 3,5 m wysokosci

oraz

S 6mmw

pomieszczeniach

wyzszych
v < 2mm i w liczbie £{<1,5mmnalmi < 2mm na dlugosci | 2mm na dtugosci
[\ 2 na dlugosci taty | ogétem 1im 1im
Vw kontrolnej 2m < 3mmw i ogétem < 3mm na

pomieszczeniach powierzchni $ciany
do 3,5 m wysokosci
oraz

<4dmmw
pomieszczeniach

wyzszych

Powyzsza tabela ma zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych
odchytek Niedopuszczalne sg nastepujagce wady:

- wykwity w postaci nalotow krystalizujgcych soli na powierzchni tynkow,
plesni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkow.
8.3.3. Odbiér gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry
powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? wykonania tynkéw
na $cianach i kazdy metr biezacy osciezy, opasek i profili ciggnionych wedtug ceny
wykonania zaoferowanej przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.



10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej

zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej

zaprawy (za pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-
12:2002

Metody badan zapraw do muréw. Czesé 12. Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997

Tvynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 197-1:2002

Cement. Czesé 1: sklad, wymagania i kryteria zqodnosci dotyczace

cementéw powszechneqgo uzytku

PN-EN 197-2:2002

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 934-6:2002

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek,

kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie probek

zapraw do murow

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 OKLADZINY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t malarskich obiektu wg
ponizszego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z ponizszymi znaczeniami.

Podto ze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilsSniowych itp.)
surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwg
szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wkasciwosciach
uzytkowych i wygladzie powierzchni malowane,;.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu-barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze
spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréow),
ktory po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu tworzy powlokg
transparentna.

Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje

kolor okreslonym farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej
polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach  zywicznych - zawiesina pigmentow i
obcigznikdéw w spoiwie zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami
organicznymi (np. benzyng tgkowa, terpentyna itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcie nczalne wod g - zawiesina
pigmentow i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.



Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapia,
cementu, szkla wodnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkow
pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej
mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej do stosowania kompozyciji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju
kostnego tp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych;
produkowana w potaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robaot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Materialy do malowania elewacji budynkow.

Do malowania elewacji mogg by¢ stosowane farby:
* na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych,
* na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi, w postaci suchych
mieszanek do
zarabiania wodg lub w postaci ciekiej,
* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- Ilub kilkusktadnikowe do
rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat
technicznych.
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-C-81913:1998.
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81901:2002.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.
Farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.
Srodki gruntujace powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materialy do malowania wnetrz budynkdow

Do malowania wnetrz budynkéw mogg by¢ stosowane:

» farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-
81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,

« emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe
kopolimeryzowane



styrenowane, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
» farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
« lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane
styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.
* lakiery, ktore powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
« Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.4. Srodki gruntujace.

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o
ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje
inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia
jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport.

Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowy



5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢
nizsza niz

+8C. W okresie zimowym pomieszczenia nale zy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +8<C. Po zako nczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1<C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzagdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia,

* beton,
* tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny,

gipsowy,

* tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,

* drewno,

» materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widérowa, ptyta pilsniowa itp.),
* piyta gipsowo-kartonowa,

* ptyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
* elementy metalowe.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie.
5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny

odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych
grudek zaprawy wystajgcych poza jej obrys oraz z kurzu, tluszczu i
ewentualnych resztek starej powtoki malarskie;.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek
zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjna.



Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowq lub specjalnymi mieszankami, na ktore wydano aprobaty
teczniczne.

5.1.3. Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy
PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez
wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, ttuszczy, wykwitdw solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne
elementy metalowe powinny byézabezpieczone antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby
i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia
tynkOw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej.

Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy
metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.1.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podioza z drewna, materiatdbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate,
mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow
i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z
plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka posiadajaca aprobate
techniczna.

5.1.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam
tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt
powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny byc¢
naprawione masg szpachlowa, na ktorg wydano aprobate techniczna.

5.1.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz
4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow,
rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac¢ poza
lico piyty, a ich gtdbwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu,
rdzy i plam tluszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykony-

wac w nastepujgcych terminach:

* po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia - tynkow,

* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.
Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu
wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinna obejmowac w przypadku:

* murow ceglanych i kamiennych - zgodnosé wykonania z projektem
budowlanym, doktadnos$¢ wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968,
wypetnienie

spoin, naprawy i uzupetnienia, czystos¢ powierzchni, wilgotnosé muru,




* poditozy betonowych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé
powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,
* tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnosc¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad
powierzchni z wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni,
naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci,

* poditozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonane naprawy i uzupetnienia,

* ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad

i czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykow oraz za-
bezpieczenie wkretéw,

* elementow metalowych - czystosé powierzchni.

Kontrole dokladnosci wykonania murdw nalezy przeprowadzi¢ metodami
opisanymi w normie PN-B-10020.-1968.

Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzié metodami opisanymi w normie
PN-B-10100.-1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w
rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy ocenic przez
przetarcie powierzchni sucha, czystg reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobrac probke poditoza i okresli¢ wilgotnosc
metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac¢ w formie protokétu kontroli i wpisu
do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podiozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami
przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz
sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a
wyniki kontroli nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do
Dziennika Budowy,

5.4. Wykonanie robd6t malarskich

5.4.1. Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
- podczas opadoéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz
budynku),
- W temperaturze ponizej +5 C, z dodatkowym zastrze zeniem, aby w ciggu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej O C,
- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby
temperatura podtoza nie byta wyzsza niz 20 °C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opaddw w trakcie prowadzenia robot malarskich
powierzchnie swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.



Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki,
beton, mur, ptyty widknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie
wieksza niz podano w tablicy 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie wieksza
niz podana w p. 3.1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych
przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podioza, w % masy
I Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
woda lub w postaci cieklej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych
prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od ot-
wartych zrodet ognia.

5.4.2. Kontrola materiatdw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
wyrobow z odpowiednig norma lub aprobatg techniczna,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba
powinna
stanowic jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
 skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
* grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
» kozuch,
« Slady plesni,
« trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
« nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
» obce wtrgcenia,
« zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* zbrylenie,
 obce wtrgcenie,



« zapach gnilny,
« Slady plesni.

5.5. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpoczac, kiedy podtoza
spetniajg wymagania podane w p. 5.1.
Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio
przygotowanych w zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zadanej jakosci
robot.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktora
powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy
go

stosowac,
* sposOb przygotowania farby do malowania,
* Sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, waiki,
agregaty

malarskie),
« krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
* zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.
Elementy budynku, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu
lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostaniac¢ przed zabrudzeniem
farbami.

5.4. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza

spetniajg

wymagania podane w p. 5.1.

Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od

stosowanej

farby i zgdanej jakosci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

» catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych,

kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podidg drewnianych, tzw. biatych,

« catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

» wykonaniu tzw. biatego montazu,

* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z

tworzyw



sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb
zawierajgcq informacje wymienione w p. 5.4.2.
Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich mogag ulec uszkodzeniu lub
zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyc i ostonic.

5.5. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powloki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i dezynfekujacych,
odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i
projektem technicznym,
d) bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza. Nie powinny wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki
pigmentow i wypetniaczy.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych
Powioki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie
na
sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla; nie dopuszcza sie
spekan, tuszczenia sie powtoki i odstawania od podtoza; dopuszcza sie
natomiast
chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury podioza,
c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i
potysku.
Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
przeswity podtoza.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach
zywicznych
rozcienczalnych wodg
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg po-
winny spetnia¢ wymagania podane w p. 5.5.2.
5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z
dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i odpryskéw- nie
powinny



zas Scierac sie ani obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,
b) nie mie¢ sladow pedzla,
c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz
projektem
technicznym,
d) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i
cementowych bez
dodatkow modyfikujgcych),
e) nie mie¢ przykrego zapachu,
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy
powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan o powierzchni nie wiekszy
niz 20 cm?,
b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku
odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
5.5.5. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych
wodorozciehczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i
projektem technicznym,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i
zmarszczen,
c) dobrze przylega¢ do podioza,
d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. Kontrola jako $ci i badania przy odbiorze rob6t malarskich

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzié¢ po zakonczeniu ich
wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5 T i przy wilgotno sci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbior robét malarskich obejmuije:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

 sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac nastepujgco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w



Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
wcieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce  nie wystagpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
* na podtozach mineralnych i mineralno-witoknistych - przez wykonanie
skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w
kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé
powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,
* na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie
PN-EN-ISO 2409.
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie
powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie
doktadne sptukanie jej wodg za pomocag miekkiego pedzla; powtoke nalezy
uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu
z kontroli i badan.

6.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki
malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest
spetnione, nalezy uznac, ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy
wykonac dziatania korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym
celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materialdw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z
wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé¢ wykonane powtoki,
a wynik odnotowac¢ w formie protokotu kontroli i badan.

7.0Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogélne”pkt.8
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg. P[kt.6 daty wynik pozytywny



9. Podstawa ptatno sci

Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuje:
* roboty przygotowawcze
e zakup i dostawe materiatow
* wykonanie malowania
* ustawienie i rozebranie rusztowan
» testy i pomiery zgodnie z pkt. 6 SST

10. Przepisy zwi gzane.

PN-B-10020:168

PN-B-10100:1970

PN-B-10102:1991
PN-EN-1S02409.-1999

PN-C-81607:1998

PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy
odbiorze

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;j
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
| ftalowe kopolimeryzowane styrenowane
Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
Farby olejne i alkidowe
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow
Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-08.00.00 CHODNIKI Z KOSTKI BRUKOWEJ, PLYT
CHODNIKOWYCH BETONOWYCH
kod CPV 45233260-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnikow z
brukowej kostki betonowej, ptyt chodnikowych betonowych.

1.2. Zakres stosowania OST
Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcg podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

1.3. Zakres robot objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem chodnikéw z brukowej kostki betonowej, ptyt
chodnikowych betonowych .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg
wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach
potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Plyty chodnikowe betonowe — prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone
do budowy chodnikéw dla pieszych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materialtdw
Ogdblne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 2.




2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez
uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek
réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek

o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o
grubosci 60 mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dhugosci +3 mm,
- na szerokosci +3 mm,
- na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju — rézne.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone
w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 |Wytrzymalosc na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 |Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 |Odpornosé na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250:
a) pekniecia prébki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do 20
wytrzymatosci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
4 |Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm, nie wiecej 4
niz

Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg mogg by¢

skladowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i
odwodnione.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez
dodatkow, klasy nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o
jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 .

2.3.2. Kruszywo do betonu



Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-
06712

Uziarnienie kruszywa powinno byc¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej

mieszanki betonowej, przy zatlozonych parametrach wymaganych dla
produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow
i barwnikow, zgodnie z receptqg laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornosc na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewnic¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to
by¢ barwniki nieorganiczne.

2.4. Betonowe piytki chodnikowe.

2.4.1. Rodzaje — klasyfikacja.
W zaleznosci od wymiardw i ksztattu, rozrdéznia sie nastepujace rodzaje piyt
chodnikowych betonowych:
A - ptyta normalna kwadratowa,
B - plyta potdwkowa,
C - plyta infula,
D - plyta naroznikowa Scieta,
E - ptyta naroznikowa kwadratowa.

2.4.2. Odmiany
W zaleznosci od technologii produkcji ptyty rozroznia sie odmiany:
ptyta jednowarstwowa - 1,
ptyta dwuwarstwowa - 2.

2.4.3. Gatunki
W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek
wymiarowych rozréznia sie gatunki ptyt:
- gatunek | -G 1,
- gatunek Il - G2.
Ptyty chodnikowe betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-
03/01 [7] i BN-80/6775-03/03 [8].
Przykiad oznaczenia ptyty chodnikowej normalnej potoéwkowej (B)
jednowarstwowej (l) o wymiarach 35 x 17,5 cm gat. I:
Piyta chodnikowa B-1 35/17,5 BN-80/6775-03/03 [8].
Co najmniej co 50-ta piyta na stronie nie narazonej na $cieranie powinna mie¢

podany w sposéb trwaty: znak wytwdrni, symbole elementu, date produkciji i
znak kontroli odbiorczej.

2.5. Piyty chodnikowe betonowe - wymagania techniczne

2.5.1. Ksztalt i wymiary



Ksztatt ptyt chodnikowych betonowych podano narys. 1, a wymiary ptyt
podano w tablicy 1.

Ruodeag) A Ruodzeag B

- | BN
Rodza) C Rodea) D

‘%/"r\/\?\

Bl 1

]

-] |
Rysunekl. Rodzaje ptyt chodnikowych betonowych
Tablica 1. Wymiary ptyt chodnikowych betonowych
Rodzaj Wymiary piyt (cm) Grubosé
piyty a h C d plyty h (cm)

A 35/50 - - -
B 35/50 17.5/25 min. 5
C 35 - 49.7 25
D - - 49.7 25 max. 7
E - - - 25

Dopuszczalne odchytki wymiaréw ptyt chodnikowych betonowych podano w
tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow piyt chodnikowych betonowych

Rodzaje wymiaru Dopuszczalne odchyiki, mm
Gatunek | Gatunek Il
a,b,cdh 2 +3

2.5.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt chodnikowych
betonowych podano w tablicy 3.



Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Rodzaj wad i uszkodzen ptyt chodnikowych betonowych |Dopuszczalna wielkos¢
wad i uszkodzeh
Gatunek 1 | Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi, mm 2 3
Szczerby i ograniczajacych powierzchnie
uszkodzenia krawedzi gorne (Scieralne), mm niedopuszczalne
I narozy

ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dlugos¢, mm, max 20 40
- gtebokos$¢, mm, max 6 10

2.5.3. Sktadowanie
Piyty chodnikowe betonowe powinny by¢ sktadowane rebem, ptaszczyznami
gornymi ku sobie, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym. Ptyty powinny by¢
posegregowane wedtug rodzajow, odmian i gatunkow. Plyty nalezy ustawiac
na podkfadkach drewnianych oraz zabezpiecza¢ krawedzie przed
uszkodzeniem przektadkami drewnianymi.

2.6. Obrzeza.
Do obramowan nawierzchni z kostki brukowej mozna stosowac krawezniki i
obrzeza betonowe.
Krawezniki i obrzeza moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wg typow, rodzajéw, odmian i wielkosci. Nalezy uktadac je z
zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania
0go0lne"pkt3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej
Mate powierzchnie z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor,
mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie
z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z
palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Do przecinania kostki brukowej mozna stosowaé specjalne narzedzia tngce
(np. przecinarki, szlifierki z tarcza).
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa.




4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczgce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogo6lne"
pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi
Srodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.
Jako srodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na srodki transportu
zewnetrznego mogg stuzy¢ wozki widtowe, ktérymi mozna dokonaé zatadunku
palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna wykorzystywac réwniez
dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub
plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie
transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktadac¢ do 10 warstw kostek (zaleznie
od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg
do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy
Srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i
roztadunku.

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na
podktadkach drewnianych, diugoscig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w
czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob
odpowiadajgcy wymaganiom wiasciwej OST.

4.3. Transport ptyt chodnikowych
Piyty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7
wytrzymatosci projektowane;.
Piyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i
uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna ich warstwa nie powinna
wystawac poza sciany srodka transportu
wiecej niz 1/3 wysokosci tej ptyty.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania
0golne" pkt 5.

5.2. Podsypka
Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom
PN-B-06712.
Grubosc¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do
5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.3. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Z uwagi na roznorodnosc¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji
projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.
Kostke uktada sie na podsypce lub poditozu piaszczystym w taki sposéb, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeni¢ piaskiem, a nastepnie zamies$é
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno
uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i
zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie
wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

5.4. Ukladanie chodnika z ptyt chodnikowych betonowych
Ptyty przy kraweznikach nalezy uktadac¢ w taki sposob, aby ich gérna krawedz
znajdowala sie powyzej gornej krawedzi kraweznika.
Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty odpowiednio
dociete nalezy uktadac¢ w jednym poziomie, regulujgc wysoko$¢ urzadzen
naziemnych do poziomu chodnika.
Piyty chodnikowe uktadane przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia
podziemnego nalezy zala¢ zaprawg cementowo-piaskowa.
Piyty nalezy uktadac zgodnie ze wzorem wskazanym w dokumentacji
projektowe].
Piyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktadac, aby spoiny
rozszerzaty sie wachlarzowe. Ptyty moga by¢ przycinane.
Piyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach
prostych, taczacych sie przy uzyciu trojkatéw lub trapezéw wykonanych z piyt




odpowiednio docinanych. Wielkos¢ trojkatow dostosowac nalezy do
szerokosci chodnika i promienia tuku.

5.4.1. Spoiny
Szerokos¢ spoin na odcinkach prostych nie powinna przekracza¢ 0,8 cm.
Szerokos¢ spoin na tukach nie powinna by¢ wieksza niz 3 cm.
Spoiny pomiedzy ptytami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na
petng grubosc¢ piyty lub wypelnione zaprawg cementowo-piaskowa.

5.4.2 Pielegnacja chodnika
Chodnik, ktérego spoiny wypetnione sg zaprawg cementowa, nalezy pokry¢
warstwg piasku grubosci od 1,0 do 1,5 cm. Piasek nalezy zwilzy¢ wodgq i
utrzymywac w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.

5.4. Obramowanie nawierzchni.

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowa lub SST.
Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to materiaty do
wykonania obramowan powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
pkcie 2.4.
Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawiac¢ przed przystgpieniem do uktadania
nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie
pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i
prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania
0golne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

6.2.1. Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczna.
Pozostate wymagania okreslono w niniejszej SST.

6.2.2. Badania ptyt chodnikowych
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzenh wystepujacych na
powierzchniach i krawedziach elementu, dopuszczalne wady i uszkodzenia
podano w tablicy 3. Pomiary dtugoséci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac
za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do | mm,
zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [3].
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z
doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub



tasmy, dopuszczalne odchyiki podano w tablicy 2. Sprawdzenie katow
prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Pozostate badania ptyt chodnikowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w BN-80/6775-03/01 [7] i BN-80/6775-03/03 [8].

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg
projektowg i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
» glebokosci koryta:
- 0 szeroko$cido3m:  +1cm,
- 0 szerokos$ci powyzej 3 m: £2 cm,
» szerokosci koryta: +5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacijg
projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3.4. Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej OST.
Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzac nalezy w nastepujacy
spos6b: na kazde 200 m? chodnika z plyt betonowych nalezy zdjaé 2 plyty w
dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubosc podsypki oraz sprawdzi¢ ukiad ptyt
chodnika.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni
Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz
na kazde 150 do 300 m? utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych,
jednak nie rzadziej niz raz na 50 m. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie
powinien przekraczac 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego



Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac¢ nalezy za pomoca niwelaciji,
bioragc pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie
mogaq przekraczac + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z
poziomica, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach
watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie szerokosci i wypetnienia spoin
Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadzac¢ przez usuniecie spoin
na diugosci okoto 10 cm w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m?
chodnika i zmierzenie ich szerokosci oraz wypetnienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne"
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z
brukowej kostki betonowej oraz mb betonowych obrzezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogoélne" pkt8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
~WVymagania ogoélne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z brukowej kostki betonowej, z ptyt
chodnikowych betonowych i 1mb betonowych obrzezy obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
- wykonanie podsypki pod obrzeza betonowe,
- ustawienie i spoinowanie obrzezy,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne,;.

Cena wykonania 1 m? chodnika z ptyt betonowych obejmuije:



- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,

- rozscielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem,

- utozenie piyt,

- wypetnienie spoin piaskiem lub zaprawg cementowa,

- pielegnacje przez posypywanie piaskiem i polewanie woda,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
Boehmego
2. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

PN-B-06250 Beton zwyktly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
Geometrycznych.

ok ow

6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
BN-S8/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Wspélne
wymagania i badania
10. BN-80/6775-03/03  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Pivty
chodnikowe.
11. BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne
wykonania i odbioru.
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. SPECYFIKACJA TECHNICZNA NA WYKONANIE
WYMIANY STOLARKI OKIENNEJ

B —09.00.00 CPV —45421135-9

I. WYMAGANIA OGOLNE

I.1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S-00.00.01 odnosi sie do wymagan dla wykonania prac
zwigzanych z wymiang stolarki okiennej

I.1.2.Dokumentacja projektowa

Przetargowa Dokumentacja projektowa bedzie zawierac:

1. projekt wymiany stolarki okiennej na klatkach schodowych w budynkach
mieszalnych w Choroszczy (jako czes¢ sktadowa projektu na wykonanie
ocieplenia)

Przedmiar robot
Specyfikacje Istotnych Warunkéw Zamdwienia
Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robét

hown

II. MATERIALY:

Il.1.Informacja ogdlna

Wszelkie stosowane materiaty powinny by € nowe, odpowiada € polskim
normom oraz dopuszczenia do stosowania w budownictw ie , jak rownie z co
najmniej jeden z ni zej wymienionych dokumentow:

v Atest

v Certyfikat

v Aprobat e techniczn g ITB
v' Certyfikat zapewnienia

I1.2.Skladowanie, przechowywanie, kontrola jakosci materialow, elementéw i
wyrobéw — na placu budowy

1.Wymagania ogoélne

1) przy rozmieszczaniu magazynow i sktadowisk na placu budowy nalezy kierowac
sie nastepujacymi zasadami:

a) Materiaty, elementy i wyroby nalezy w mare mozliwosci magazynowa¢ w
bezposredniej bliskosci miejsca ich wbudowania lub uzycia do produkciji;
zaleca sie, aby magazyny i sktadowiska znajdowaly sie przy drogach
kotowych w obrebie placu budowy



b) elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢
sktadowane na placu przyobiektowym, jesli nie ulegajg one zmianom pod
wptywem warunkow atmosferycznych Iub w pobliskich zadaszonych
magazynach zamknietych i otwartych

2) dostarczenie materiatdw przeznaczonych do rob6t budowlanych na plac budowy
powinno nastgpi¢ dopiero po odpowiednim przygotowaniu sktadowisk na otwartym
powietrzu, lub zapewnieniu pokrycia dachem, a w razie gdy to jest konieczne ze
wzgledu na charakter materiatdbw , po wykonaniu magazyndéw zamknietych,
zabezpieczajgcych materialy od bezposrednich wptywéw atmosferycznych i
umozliwiajgcych utrzymanie statej temperatury

3) sktadowiska lub magazyny powinny byé urzadzane w miejscach nie ulegajgcych
zalewaniu przez wode oraz w miare mozliwosci na gruntach przepuszczalnych

4) poditoze w wiatach i magazynach powinno by¢ utwardzone
5) teren sktadowiska powinien by¢ o$wietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony

6)sktadowanie materiatbw budowlanych powinno odbywa¢ sie w sposéb
zapobiegajacy ich uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartosci uzytkowej w
okresie sktadowania Materiaty powinny by¢ sktadowane w sposob zapobiegajacy ich
zawaleniu sie lub obsuwaniu.

7) zabronione jest:

» skfadowanie materiatow i elementéw budowlanych, sprzetu mechanicznego
oraz sprzetu pomochiczego pod liniami elektrycznymi, napowietrznymi lub w
odlegtosci blizszej, liczac w poziomie od skrajnych przewodow niz:

e 2,0 mdla linii NN

* 5,0 mdla linii WN do 15 kV

* 10,0 mdla linii WN do 50 kV

e 15,0 mdla linii WN powyzej 50 kV

» jezeli do- za- i wyladunku stosowane sg urzadzenia mechaniczne,
zachowanie odlegtosci j/wyzej odnosi sie do najdalej wysunietego punktu
ruchomego Ilub stalego elementow tych urzadzeh oraz fadunku
transportowanego tymi urzgdzeniami

11.3..Magazyny przeznaczone do skladowania materiatéw, elementdéw i wyrobdéw

1)Magazyny niestate na placu budowy(zamkniete lub czesciowo ostoniete) powinny
by¢ przygotowane w ramach planu zagospodarowania placu budowy.
Wielkos¢ i rodzaj magazynow powinny wynikac z:
a) potrzeb generalnego wykonawcy i podwykonawcOw oraz zadan, jakie
magazyn ma spetniac
b) harmonogramu realizacji budowy i wynikajacego z niego harmonogramu
dostaw materiatowych
c) minimalnych warunkow sktadowania, jakie powinny by¢ zapewnione dla
zachowania wtasciwosci technicznych
d) wymaganego zabezpieczenia magazynow przed pozarem, kradziezg i
wymogow w zakresie bhp



e) ewentualnych mozliwosci czesciowego wykorzystania obiektow inwestora lub
wznoszonych obiektow do celow sktadowania materiatdw przez wykonawce
robot

f) przewidywanych metod wykonywania robot

g) planu pracy maszyn i sprzetu budowlanego, na podstawie ktGrego powinno
by¢ okreslone zapotrzebowanie na materialy pedne i inne zwigzane z ich
eksploatacjg

2) Magazyny na placu budowy powinny by¢ budowane wg projektéw typowych z
elementow rozbieralnych, a w przypadkach uzasadnionych ekonomicznie -
nietypowych lub odpadéw produkcyjnych (pochodzacych z demontazu lub rozbiorki
starych obiektéw)

3)Magazyn powinien znajdowa¢ sie w miare mozliwosci w miejscu, ktére ma
dogodne potaczenie z drogami komunikacyjnymi.

I.LSPRZET — brak specjalnych wymagan

IV.TRANSPORT: transport kotowy, bez szczegélnych wymagan, stosowny do
technologii wykonania robét niezbedny dla wywiezienia gruzu i ztomu z placu
budowy.

V.WYKONANIE ROBOT

1. Demonta z stolarki okiennej

Stolarke okienng na klatkach schodowych nalezy zdemontowa¢. Demontaz nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przedtozonym harmonogramem robét, uwzgledniajgcym
fakt, ze prace wykonywane sg w obiektach czynnych.

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy szczeg6towo sprawdzi¢ kazde okno, czy
nie ma na danym elemencie zawieszonych Ilub zaczepionych przewodow
elektrycznych, a nastepnie przystgpi¢ do demontazu w taki sposob, aby w
minimalnym stopniu zniszczy¢ element stolarki okiennej (szczegoélnie — elementy
ozdobne).

2. Monta z stolarki okiennej
Wymiane stolarki okiennej w budynkach mieszlalnych nalezy wykona¢ na podstawie
projektu budowlanego - wykonawczego na wykonanie ocieplenia elewacji - czesc

wymiana stolarki okiennej , opracowanego przez Pracownie Projektowg KODA.

2.1.1. okucia budowlane

a) kazdy wyrdb stolarki okiennej musi byé wyposazony w okucia zamykajace,
laczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe

b) okucia muszg by¢é zabezpieczone fabrycznie trwaltymi powitokami
antykorozyjnymi.



c) Okucia do stolarki okiennej w budynku Sadu rejonowego w Biskupcu muszg

by¢ wykonane jako odpowiadajgce okuciom istniejgcym, ze wzgledu na
zabytkowy charakter obiektu i wymogi  Wojewodzkiego Konserwatora
Zabytkow

2.1.2. tolerancje wymiarowe w wyrobach stolarskich

a) dopuszczalne odchyiki od wymiaréw stolarki okiennej dostarczonej na
budowe nie powinny by¢ wieksze niz:
> wymiar zewnetrzny oscieznicy lub krosna +/- 5 mm
> oscieznica lub krosno:
e dolm-1mm
* powyzejlm-—2mm

> réznica diugosci przeciwlegtych elementdéw oscieznicy mierzona
w Swietle:

e dolm-1mm
e powyzejlm-—2mm
> skrzydto we wrebie:
» szerokos¢ do 1 m - O tolerancji
e powyzej 1 m — 0 tolerancji
e wysokos¢ powyzej 1 m 0 tolerancji
> réznica diugosci przekatnych skrzydet we wrebie o wymiarach:
e dolm-2mm
e 1do2m-3mm
* powyzej2m- 3mm
> przekroje elementow:
* szerokos¢ do 50 mm — 3 mm
e powyzej 50 mm - +/- 2 mm
e grubosé¢ do 40 mm - +/- 1 mm
e powyzej 40 mm - +/- 1 mm

2.2.Zasady wbhudowywania stolarki budowlanej

2.2.1. Wbudowywanie stolarki budowlanej

2.1.1.1. Przygotowanie o$ciezy

a)

b)

c)

d)

stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z weglarkami lub osciezu bez
wegarkow

oscieza z weglarkami w nadprozu, wzdtuz stojakbw  oscieznicy oraz
dodatkowym progiem drewnianym impregnowanym, powinny zapewniaé
prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej

oscieza bezwegarkowe powinny by¢é tak wykonane, aby spetnione byly
wymagania z punktu widzenia zamocowania okna oraz umozliwione
uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezem i o$cieznica.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i
stan powierzchni wegarkéw, do ktérych ma przylegaé oscieznica, w przypadku



wystepujagcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, nalezy naprawic i oczyscic.

Usytuowanie progu wzgledem ptaszczyzny wegarkOéw powinno, po ustawieniu
na nim okna, zapewnia¢ jego przyleganie do wegarkow. Ptaszczyzny
wegarkow i progu wykazujgce wylamania i krzywizny nalezy naprawi¢ przed
osadzeniem okna w scianie.

2.2.2.Rozmieszczenie punktéw zamocowania stolarki okiennej

Stolarke okienng nalezy zamocowywac w ilosci punktow:

>

>

Wysokos¢ do 150 cm

» szerokos¢ do 150 cm -4

e szerokos¢ od 150 cm do 200 cm — 6 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
e szerokos¢ powyzej 200 cm — 8 (po 2 pkt. w nadprozu powyzej progu)
Wysokos¢ powyzej 150 cm

e Szerokos¢ do 150 cm -4

e Szerokosc¢ od 150 cm do 200 cm — 8 (po 1 pkt. w nadprozu powyzej progu)
e Szerokos¢ powyzej 200 cm — 10 (po 2 pkt. w nadprozu i progu)

2.2.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

a)
b)

c)

d)

f)

)

W sprawdzone i przygotowane oscieze, nalezy wstawi¢ stolarke okienng na

podstawkach lub listwach

W zaleznosci od rodzaju tgcznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki

nalezy osadzi¢ w sposob trwaly ich elementy kotwigce w osciezach

Osciezach osciezach z weglarkami uszczelnienie stykéw z oknem, przed

przenikaniem wody i powietrza, moze by¢ dokonane w nastepujgcy sposob:

* W trakcie osadzania okna — utozy¢ na powierzchni weglarka warstwe
kitu trwale plastycznego i docisng¢ oscieznice do weglarka
* Przybicie do nadproza i stojakow o$cieznicy listew dystansowych

wzdtuz krawedzi gabarytowych, gabarytowych szczeline powstalg po
docisnieciu oscieznicy do weglarka i jego umocowaniu do oscieza
nalezy wypetni¢ kitem trwale plastycznym.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru

przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢

wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej

diugosci elementéw oscieznicy ROznice wymiarow przekatnych nie powinny

y¢ wieksze niz 2 mm przy ditugosci przekatnejdo 1 m, 3mm—-do 2 m, 4 mm —

powyzej 2 m diugosci przekatnej

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy

otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia

dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznicy.

Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikéw typu

zaczepow, gwintowanych hakow do oscieznic itp. Mocowanie oscieznic za

pomocg gwozdzi do oscieza jest zabronione.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢é pod wzgledem termicznym przez

wypetnienie szczeliny miedzy oscieznicg a osciezem materialem izolacyjnym

dobrze ubitym i dopuszczonym do stosowania do tego celu. Do uszczelniania

stolarki w osciezu przed wnikaniem wody opadowej i powietrza nalezy

stosowac¢ kity trwale plastyczne.. Zabrania sie uszczelniania przestrzeni



miedzy osciezem a oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami
widknistymi  zabezpieczonymi  przed korozjg biologiczng  srodkami
wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

h) Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem
nalezy dokftadnie zamknag.

Zalecenie:

Przed wykonaniem stolarki okiennej nale zy bezwzgl ednie sprawdzi € jej
wymiary w naturze, w szczegllno $ci ksztalt elementami wymiary elementow
dekoracyjnych .

VI. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

1.Kontrola jakosci robot musi by¢é wykonywana przez Inzyniera i dotyczy¢é powinna
ustalonego zakresu robot z czestotliwoscig zapewniajacg wykonanie prac zgodnie z
dokumentacjg projektowg

2.Wyniki przeprowadzonych kontroli w obecnosci Kierownika Budowy beda
kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy

5.Do ,Kontroli jakosci robot” majg zastosowanie zasady ujete w pkt. 6 Specyfikaciji
Wykonania i Odbioru Robét nr.S-00.00.00.

VIl. OBMIAR ROBOT
Obmiaru robét dokonuje sie zgodnie z okresleniem zasad wymienionych w pk.V
~Wykonanie rob6t budowlanych”

VIl.1. Stolarka budowlana

Okna nalezy liczy¢ w swietle oscieznic w metrach kwadratowych, a w braku
oscieznic —w $wietle zakrywanych otworow

a) Dla robét tynkarskich dla ktérych ustalona jest jednostka w m - dtugos$¢ oblicza
sie z doktadnoscig do 0,5 m, natomiast dla robét dla ktérych jest ustalona
jednostka przedmiaru w m? — powierzchnie oblicza sie w m?

VIIl. ODBIOR ROBOT

VIII.1. Prace zwigzane z wymiana stolarki okiennej podlegaja:

a) Odbiorom czesciowym poszczegolnych faz wykonywania robot

b) Odbiorowi koncowemu
Odbiory: czesciowe i koncowy dokonane bedg na podstawie pkt. V.2 niniejszej
specyfikacji oraz kryteribw odbioru, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8
Ogodlnej Specyfikacji wykonania i odbioru robét budowlanych nr.S-00.00.00.

VIIl.4.2.. Badanie przy odbiorze robot:



1. wymagane badania
Do oceny wartosci technicznej danego elementu S$lusarsko — kowalskiego
powinny by¢ przedtozone wyniki badan:

» materiatdw uzytych do wykonania wyrobu

» gotowego wyrobu

» prawidiowosci osadzenia i zamocowania

2. badanie materiatow

a) badanie materiatbw zastosowanych do wykonania elementow nalezy
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o
jakosci” wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy
z kontroli jakosci elementu, stwierdzajgcych zgodnos¢é uzytych
materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami.

b) W przypadku gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci
materiatbw we wilasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢
dotaczone do dokumentacji odbiorczej.

3. badanie gotowych elementow
a) badanie elementow powinno co najmniej obejmowaé sprawdzenie:

YV VVVYVY

wymiarow

wykonczenia powierzchni

zabezpieczenia antykorozyjnego

rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania |
dziatania

potgczen konstrukcyjnych

prawidtowego dziatanie czesci ruchomych

Wymienione badania nalezy przeprowadzaé przy odbiorze kazdej partii

elementow

b) elementow sktad partii elementéw przeznaczonych do badan powinny
wchodzi¢ elementy Slusarsko — kowalskie jednego rodzaju i jednego

typu.

c) Sprawdzenie powinno dotyczyc:

>

>

>

Z

Wymiaréw — tasma stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg
I szczelinomierzem

Wykonczenia powierzchni - za pomocg linialu metalowego
mierniczego i szczelinomierza
Zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez

pomiar grubosci powitoki i jej szczelnosci; powtoki nie powinny
wykazywac pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec
Rodzajéw, liczby i wielkosci okué¢ — na zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny i
skontrolowanie ruchu elementéw ruchomych

Potgczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ =z niniejszymi
warunkami technicznymi i wymaganiami norm lub Swiadectw
dopuszczenia do stosowania.

przeprowadzonych  sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokot

odbioru, w ktorej powinna by¢é podana ocena jakos$ci wykonanego
elementu.



VIIl.4.3.Badanie jakosci wbudowania

a) Do odbioru powinna by¢ dotgczona dokumentacja powykonawcza danego
rodzaju robét, wyniki sprawdzen oraz dziennik robaét.

b) Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ sposobu
wbudowania z dokumentacjg techniczng i zapoznac¢ sie z ewentualnymi
zmianami w trakcie wykonywania roboét

c) W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

» Stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci |
spoziomowania

» Rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposOb osadzenia
elementéw

» Uszczelnienie powierzchni miedzy osciezami i wbudowanym
elementem pod wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody
opadowej

IX. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wymiany 1m? wykonania wymiany stolarki okiennej obejmuije:

ISANENENENEN

Roboty przygotowawcze

Zakup i dostawe materiatow

Demontaz stolarki okiennej

Wykonanie i transport gotowej stolarki okiennej
Montaz stolarki okiennej

Testy i pomiary

Cena za wykonanie 1 m? krat okiennych obejmuije:

ASANENENENEN

Roboty przygotowawcze

Zakup i dostawe materiatow
Demontaz krat okiennych
Zakup i transport krat okiennych
Montaz krat okiennych
Malowanie krat okiennych

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA — normy i akty prawne

1.

4.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz.U. z 2003 r. nr.47 poz. 402)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych
urzadzen technicznych do robot ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz.U. z
2001 r. nr.118 poz. 1263)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie Dz.U. 2002 nr.75 poz.690.

Prawo budowlane Dz.U. z 2002 r. nr.74 poz.676



PN-77/B-02011

PN-87/B-02151/03

PN-EN 20140-3:1999

PN-EN ISO 717-1:1999

PN-B-03156:1997
PN-B-05000:1996
PN-B-10085:1988
PN-B-110087:1996
PN-84/D-04150

PN-75/D-96000
PN-EN 204

PN-EN 205

PN-EN 573-3:1998

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia

wiatrem

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. 1zolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementow budowlanych. Wymagania.

Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci

od dzwiekdéw powietrznych elementow budowlanych.

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustyczne] w budynkach
i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych.

Konstrukcje drewniane .Metody badan. Nosnos$¢ ziaczy
klejonych

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow
drewnopochodnych i z tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe. Wymagania

I badania

Drewno. Oznaczanie wilgotnosci.

Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia

Klasyfikacja klejow do tgczenia drewna i materiatow
Drewnopochodnych w nienosnych elementach
konstrukcyjnych.

Metody badan klejéw do drewna przeznaczonych do
Zastosowan niekonstrukcyjnych. Okres$lanie
wytrzymatosci spoiny klejowej na $cianie w
potaczeniach zaktadkowych

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje

Wyrobow przerobionych plastycznie. Sktad chemiczny.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B-10280

Roboty

malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-t0285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy
PN.-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan
PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan
PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na swiatto

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan



PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych
kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki ‘aklimatyzacji powtok do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok <.
PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie Scieralnosci. powtok lakierowych
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Ponta

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowych przez
zginanie -

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok .

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do ,podioza oraz
przyczep- nosci miedzywarstwowej

PN-70/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zdolnosci krycia

PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania, wydajnosci i zuzycia
PN'-82/C-81551 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb graficznych
PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN-73/C-97510 Terpentyna (olejek terpentynowy)

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdélne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne

BN-82/6016-06 Atun glinowo-potasowy techniczny

BN-79/6047-15 Pigmenty organiczne do wyrobow lakierowych. Metody badan
BN-69/6112-01 Szpachléwka ftalowa pod wyroby nitro

BN-73/9-112-04 Kity szpachlowe olejno-zywiczne ogblnego stosowania

BN-73/6112-07 Szpachléwka celulozowa ogolnego stosowania

BN-84/6112-15 Szpachléwka chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata
BN-74/6112-17 Szpachléwka poliwinylowa ogdlnego stosowania biata

BN-69/6112-21 Szpachléwka emulsyjna JP-60

BN-73/6113-14 Farby poliwinylowe do gruntowania ogélnego stosowania
BN-75/6113-16 Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna chromianowa
czerwona tlenkowa



BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogélnego

BN-82/6113-75 Farby silikonowe nawierzchniowe na

BN-64/6115-12 . Emalie olejne podtogowe

BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogo6lnego stosowania
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki niklowe, niklowo-
chromowe i miedziowo-niklowo — chromowe na stali

PN-82/H-07008 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki kadmowe
PN-75/M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla srub i wkretéw
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiarow nie tolerowanych

PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-10.00.00 SLUSARSKIE ELEMENTY BUDOWLANE
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru ROBOT SLUSARSKICH BUDOWLANYCH

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot $lusarskich budowlanych
wystepujgcych w obiekcie przetargowym

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Do wyrobéw Slusarskich stosuje sie:
2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10024;1988
(1) Dwuteowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 140 mm - 3-13 m
powyzej 140 mm - 3 —do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci 6,0 m
do 100 mm dla dtugosci wiekszej
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane SA w dtugosciach:
do80mm-—-3do12m
80 do 140 mm -3-13 m
powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dlugosci wiekszej
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1988 i PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg w diugosciach:



do 45mm-3do12m

powyzej 45 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m, do

100 mm dla diugosci wiekszej

(4) Blachy
a) blachy uniwersalne wgh PN — H/92203:1944

Blachy uniwersalne dostarcza w grubosciach 6-40 mm, szeroko$ciach 160-
700 mm i diugosciach:
- dla grubosci do 6,0 mm — 6,0 m
- dla grubosci 8 — 25 mm — do 14,0 m z odchyitkg do 250 mm
Tolerancje wymiarowe wg normy

(b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczane sg w grubosciach 5 — 140 mm

Zakres grubosci (mm) Zalecane formaty (mm)

5-12 1000x2000  1250x2500 1500x3000

1000x4000  1250x5000  1500x6000

1000x6000

Powyzej 12 1000x2000 1250x2500  1750x3500

1500x6000  1500x3000

Tolerancja wymiarowa wg normy
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca
sie stosowanie blach grubych

(c) blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5 -8 mm
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm
Tolerancje wymiarowe wg normy
(d) Bednarka wg PN-76?H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1,5 — 5 mm i szerokosciach
20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci od 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokosci od 50 do 100 mm — do 120 kg
(e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy srednicy od 25 do 50 mm —-3-9m
Tolerancje wymiarowe wg normy

2.1.2 Ksztattowniki zimnogiete




Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe i okragte)
Produkowane sg ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StoS;
St3SX, St3SY. Dlugosci fabryczne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002
* Wady powierzchniowe-powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé
bez peknieé¢, pecherzy i naderwan
* Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem
* Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne tuski i zwalcowania,
wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszcza sie w granicach odchytek
- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm
dla walcéwki o grubosci wiekszej

2.1.4.0dbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien

zawierac:
* Znak wytworcy
*  Profil

* Gatunek stali

* Numer wyrobu lub partii

* Znak obrébki cieplnegj
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych

2.1.5. Odbior wyrobu na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru wyrobu w wytwérni oraz z o$wiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

2.2.  taczniki

Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potaczenia na sruby

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne
przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenie statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
» Zaswiadczenie jakosci
* Spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
* Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:



(1) sruby z them szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 sredniodoktadne
klasy:
dla srednic 8-16 mm - 4,8-11
dla srednic powyzej 16 mm — 5,6-11

0 stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1988

o tolerancja wg PN-EN 20898-7:1997

o0 wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W,Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 7091:2003
0 wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1988
(4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki powinny by¢ cechowane: sruby i nakretki — wywalcowane
cechy na gtéwkach
2.2.3. Powtoki malarskie
o Elementy metalowe oczysci¢ szczotkami drucianym
0 Na przygotowang powierzchnie natozy¢ kolejno:

v' Antykorozyjng warstwe gruntujaca, silnie wigzaca z podtozem
Warstwa ta reaguje chemicznie z rdzg pokrywajgca metal. W wyniku
tej reakcji tworzy sie twarda, silnie przylegajgca do metalu warstwa
ochronna, ktora jest dobrym podktadem pod farby wykonczeniowe.
Stwardniata powtoka przybiera barwe czarna.

v' Farbe podktadowa o duzej sile krycia i odporng na uszkodzenia

Farby te produkowane sg na spoiwie chlorokauczukowym,
alkilowym lub ftalowym. Zawierajg sktadniki chronigce przed
korozjg. Tworzg na metalowej powierzchni silnie przylegajaca
warstwe w kolorze szarym lub czerwonym.

v' Emalie nawierzchniowg nadajacg potysk i fakture, odporng na
uszkodzenia, ale o matej sile krycia
Emalia w/w to gtadka, odporna na dziatanie wptywow
atmosferycznych, zarysowania i uderzenia. Zalecane jest
zastosowanie emalii poliwinylowej albo chlorokauczukowe.

2.3. Skladowanie materiatéw i wyrobdéw

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢
wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna
uzy¢ wyciggarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosiC za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy nalezy uktadaé w sposob umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania. Na miejscu skladowania nalezy  rejestrowaé konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé¢ i uktada¢ w wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej po wtoki antykorozyjnej. Konstrukcje
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od



siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe
skladowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach
zabezpieczone przed zawilgoceniem

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inzyniera

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
Jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby

Zgodnosci z projektem

Zgodnosci z atestem wytworni

Jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

D N N N NN

Jakosci powtok antykorozyjnych

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu wyrobdéw slusarskich

Do transportu i montazu nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikdéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i
trawersy podlegajace przepisom o0 dozorze technicznym powinny byé
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploataciji.

3.2.Sprzet do robdt spawalniczych

v/ Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng

v' Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byé wieksze jak 10%
v Eksploatacja sprzetu powinna byé¢ zgodna z instrukcjg
v/ Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wpltywow atmosferycznych

-sprzet pomocniczy powinien by¢é przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych,

o$wietlone, z odpowiednig wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢
odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do pofaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet



4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogq byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg pkt.2.3.

5.Wykonanie robot

5,1. Prace przygotowawcze do wbudowania wyrobow stalowych

Wszelkie prace pomocnicze zwigzane z wbudowaniem wyrobow stalowych
powinny byé uzgodnione wczesniej pomiedzy dostawcg a kierownikiem budowy.
Kierownik budowy powinien tak zorganizowac¢ prace na budowie, aby zapewnic
harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu wyrobow S$lusarskich  Przy
przemieszczaniu elementow stalowych przeznaczonych do osadzenia nie wolno
wyrzadzaé szkdd w pracach juz wykonanych.

W zaleznosci od potrzeb mogg by¢ stosowane podesty ruchome oraz dzwigi
budowlane odpowiadajgce wymaganiom obowigzujgcych norm.

Prace pomocnicze zwigzane z wbudowaniem wyrobéw S$lusarskich nalezy
zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby bylo zabezpieczone bezpieczenstwo i higiena
pracy os6b, zgodnie z planem bioz i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

5.2. Wbudowanie wyrobow $lusarskich

Przed przystgpieniem do wbudowania nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow
powstate podczas transportu i sktadowania.

6.Kontrola jako $ci

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem
oraz wymaganiami podanymi w pkt.5.

Roboty podlegajg odbiorowi
7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sa:
0 masa gotowej konstrukcji w kilogramach
o mb balustrady okreslonej wysokosci i konstrukcji
8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajgcych

8.1. Odbiér elementdw Slusarskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementow S$lusarskich przed ich wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone nastepujgce cechy:

0 wymiary elementow i ich czesci skladowych
0 wymiary gotowego elementu i jego ksztat



o O O O

prawidiowos¢ wykonania potgczen oraz rozstaw otwor6w na tgczniki oraz
sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych

wielkos¢ luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi
oczyszczenie wyrobu z rdzy, zaoliwien i innych zanieczyszczeh
zabezpieczenie wyrobu przed korozjg

zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng

8.2. Odbiér elementdéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementow $lusarskich wbudowanych powinny byé sprawdzone:

o

(0]
0]
(0]

prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej
prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajgcych
zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem

inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci
wykonanych robot

8.3. Badania przy odbiorze robot

Do oceny wartosci technicznych danego elementu powinny by¢ przediozone
wyniki badan:

0]
0]
0]

materiatow uzytych do wykonania wyrobu
gotowego wyrobu
prawidtowosci osadzenia i zamocowania wyrobu

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny byc
wymienione dostrzezone usterki.

9. Podstawa ptatno Sci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10.Przepisy zwi gzane

PN-B-06200;2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i

odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i naspawania.

Ogodlne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i

okreslenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-11.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych obiektu .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdbt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz
wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy
przedmiotowe, a w szczegdblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek



drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich - Srednioziarnisty
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

2.3.3. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4.Zaprawy — gotowe mieszanki typu renowacyjneqo

2.4.1 Porowaty podktad tynkarski na zawilgocone i zasolone sSciany.
Jest to cementowo-wapienny podktad wyréwnawczy pod tynki
nawierzchniowe do naprawy wilgotnych i zasolonych muréw.
Zastosowanie- stosuje sie na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen jako
podktad wyrownawczy na zasolonych i wilgotnych scianach z kamienia
naturalnego i cegiet

2.4.2 Suchy mineralny tynk renowacyjno-naprawczy.
Stosowany jest do tynkowania zasolonych i zawilgoconych scian
wewnetrznych i zewnetrznych.
Jest przepuszczalny dla pary wodnej, wykazuje duze dziatanie filtracyjne
dla szkodliwych soli budowlanych i dostarcza wolnych przestrzeni do
krystalizacji mineratow.
- zawartosc poréw powietrznych w $wiezej zaprawie — 27% objetosciowo
- wytrzymatos¢ na sciskanie — min 4,8 N/m2 po 28 dniach
- stosunek wytrz. na $ciskanie do wytrz. na rozcigganie przy zginaniu
wynosi 4,8/2,1 N/mm2=2,3
- wysoko$¢ podciggania kapilarnego h:6 <h= 3 mm
- wsp.przewodnosci cieplnej 1=0,32

2.4.3. Sktadowanie w zamknietych workach w stanie suchym max. 6 m-cy.

Napoczete opakowania szczelnie zamykac, a ich zawartos¢ zuzy¢ w jak
najkrétszym czasie



3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny byc
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i
skurczoéw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

c) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
~Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usungc¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

5.3.1.

5.3.2.

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i
gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i
listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach



narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.3.3. Powtoki malarskie.
Muszg charakteryzowac sie wysoka przepuszczalnoscig . Do
wymalowan nadajg sie dyfuzyjne farby silikatowe oraz silikonowe.

6. Kontrola jako sci.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podioza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy
kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej
normie.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llosé robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbioér podtoza.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robot tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i og6tem nie wiecej niz
4mm w po mieszczeniu,
- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz
6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany,



belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw roztworow soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatno $ci.

Tynki zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
I wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja.
Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementoéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-12.00.00 OKLADZINY | WYKLADZINY Z PLYTEK
CERAMICZNYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i
wewnetrznych obiektu .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdbt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1.Kompozycje klejgce

muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

2.2 Plytki ceramiczne.
Powinny odpowiadaé¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN
159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO
13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym.

2.3. Zaprawy do spoinowania




muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig
certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajgcej zgodnos¢ wtasciwosci
technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych.

Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byc¢ stosowany.

3. Sprzet.

Do wykonywania robét oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni

podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. Transport.
Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci i rozsypaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do robét okladzinowych powinny by¢ zakohczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian,

- podtogi z materiatdw mineralnych wigcznie z cokolikiem,

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przepro-
wadzeniem cisnieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu
osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz +5 C w ci ggu catej doby.

5.2. Wykonanie okfadzin

5.2.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych



mogaq by¢ sciany betonowe, otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podioza.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byc¢
ptaskie, rowne. W przypadku wystepowania matych nierbwnosci nalezy je
zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyrownac zaprawag cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwu-
warstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze byc¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie
wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujgce
wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od
inii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczac
3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,
- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze
niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz
2mmnalm.
Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kom-
pozycjach klejacych, na podtozach:
- pokrytych starymi powtokami malarskimi,
- Z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
- z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

5.2.2. Wykonanie oktadziny.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug
wymiarow, gatunkow i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie
pozioma, od ktorej uktadane bedg ptytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez
cokét posadzki oraz przygotowa¢ kompozycije klejaca zgodnie z instrukcjg
producenta.
Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod
katem okoto 50° Kompozycja powinna by ¢ natozona rownomiernie i pokrywac
catg powierzchnie sciany. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji
klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 15 minut.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktadamy ptytki warstwami poziomymi,
poczgwszy od wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko
przesung¢ po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc tak,
aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos$¢ 4-6 mm. Przesuniecie nie moze
powodowac zgarniania kompozycji klejacej.



5.2.3.

W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji
klejacej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy
usung¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania.

Kontrola wykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez
ogledziny i pomiary),

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgod-
nosci przedtozonych przez dostawcow,

- prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wyda-
wac gtuchego odgtosu,

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty
o dtugosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm na catej diugosci taty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktad-
noscig do 1 mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna prze-
kracza¢ wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zu-
zycia kompozyciji klejace;j.

5.3. Wykonanie wykiadziny

5.3.1.

Podtoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa

cementowa. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na

Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Podktady betonowe

powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20.

Grubos¢ podktaddéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

- 25 mm dla podktadu zwigzanego z podtozem,

- 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,

- 40 mm dla podkiadu ptywajgcego na warstwie izolacji akustycznej lub
cieplnej.

Grubos$¢ podkiadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec€ i

ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.

Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym

miejscu podktadu, nie moze przekracza¢ 5 min na catej dtugosci taty

kontrolnej o dtugosci 2 m,

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylata-

cyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkoéw

powierzchnia zdylatowanych pél nie powinna byé wieksza niz 10 m?, przy

maksymalnej dlugosci boku nie wiekszej niz 3,5 m.

Wewnatrz budynkow pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz



5 x 6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku,
wokot fundamentow maszyn, stupdw konstrukcyjnych oraz na styku z innymi
rodzajami wykfadzin.

Szczegobtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci

i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia wpustow oraz miejsc wykonania
dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

5.3.2. Wykonanie wyktadziny.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug
wymiarow, gatunkow i odcieni oraz wyznaczy¢ linie, od ktorej uktadane bedg
ptytki.
Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg
producenta. Nalezy rozprowadzi¢ jg po podiozu pacg zgbkowang, ustawiong
pod katem okoto 50° Kompozycja powinna by ¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac calg powierzchnie poditoza. Powierzchnia z natozong warstwag,
kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciggu 10
minut.
Po natozeniu kompozycji klejgcej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Nakia-
dajac ptytke, nalezy jq lekko przesungé po podiozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w
zgdanej pozycji i docisngc tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata
grubosc¢ 6-8 mm.
Przesuniecie nie moze powodowacé zgarniania kompozycji klejgce;j.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe.
Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji
klejacej ze spoin miedzy ptytkami.
Zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm okoto 2 mm,
- 0od 100 mm do 200 mm  okoto 3 mm,
- od 200 mm do 600 mm  okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.
Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny
zaprawg do fugowania na menisk wklesty.
W wyktadzinie nalezy wykonac¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a
szczeliny dylatacyjne wypeni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne
wktadki. Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng
aprobate techniczna.

5.3.3. Kontrola wykonania wyktadziny

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

- zgodnosc¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac
wyktadziny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek
spadkow, miejsca osadzenia wpustéw itp.),

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzy operacyjnych,

- jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgod-
nosci przedtozonych przez dostawcow,

- prawidtowos¢é wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wy-
dawac gtuchego odgtosu,



- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2 m (odchylenie to
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do | mm,

- grubosci warstwy kompozyciji klejacej pod ptytke, ktora nie powinna prze-
kraczac¢ grubosci okreslonej przez producenta.

5.4. Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych
Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym
zmywaniu ich wodg z detergentami lub innymi srodkami zalecanymi przez
producenta oraz na uzupetnianiu ubytkow zaprawy do fugowania.

6. Kontrola jako $ci.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Obmiar robo6t.

Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robot.

Odbiér oktadzin i wyktadzin

Odbior gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich

wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany

oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas
prac tynkowych.

W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznac, ze warunki

techniczne wykonania i odbioru robot powinny by¢ zgodne z uznanymi za

standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodnos¢ wykonania oktadzin i wyktadzin stwierdza sie na podstawie

poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w punkcie 5.3.3 (w

przypadku wyktadzin) z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych

punktach.

Okfadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan

kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny,

oktadzina lub wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine lub wyktadzine i przedstawi¢ jg do po-
nownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci oktadziny lub wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢
warto$¢ wykonanych robot,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usungc
oktadzine lub wyktadzine i wykonac je ponownie.



Protokét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin
z zambwieniem.

9. Podstawa ptatno Sci

Oktadziny $cian i wyktadziny.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny i wyktadziny,
1 mb cokolika wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy klejacej,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiorkg rusztowan,
- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
- 0Cczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przypisy zwi gzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkli-
wosci wodnej E > 10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996  Ptlytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o maiej na-
sigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997  Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkli-
wosci wodnej 3% < E < 6%. Grupa B Ha.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiagkli-
wosci wodnej 6% < E * 10%. Grupa B llb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-13.00.00 POSADZKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
woOd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) ,

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy
przedmiotowe,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5mm, piasek srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002




2.4. Materiaty izolacji cieplne;.
Plyty ekstradowanej pianki polistyrenowej o parametrach:
- modut sprezystosci 20,00N/mm?,
- grubos¢ 5 cm

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport.
Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
przesunieciem, uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Podloze pod posadzki.

Podtoze pod posadzki powinno by¢ stabilne, wolne od kurzu i zanieczyszczen
i suche, gtadkie , bez spekan i ubytkdéw . Musi stanowi¢ réwng ptaszczyzne lub
pochylg zgodnie z projektowanymi spadkami podtég.

Podtoze po rozebranych oktadzinach musi by¢ oczyszczone z pozostatosci
materialdw starych posadzek i kleju. Nalezy je oczyscic przez szlifowanie lub
frezowanie, uzupei¢ ubytki.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych
niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania posadzki z ptytek ceramicznych.

Przy wykonywaniu posadek z ptytek ceramicznych nalezy stosowac sie do
0golnych zasad wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug
wymiarow, gatunkow i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na linie, od ktorej
uktadane bedg ptytki. Kompozycje klejaca przygotowac zgodnie z instrukcjg
producenta.

Kompozycje klejowg rozprowadzi¢ packg zgbkowang ustawiong pod

katem 50 °réwnomiernie pokrywaj gc catg powierzchnie podioza. Powierzchnia
z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna pozwoli¢ ha wykonanie
oktadziny w ciggu 10 minut.

Plytki uktadac¢ poczawszy od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke trzeba jg
lekko przesung¢ po podtozu ok. I-2cm, ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé
tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6-8mm. Przesuniecie nie
moze powodowac zgarniania kompozycji klejgcej.

W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowa¢ wkiadki dystansowe.



Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejacej
ze spoin. Zaleca sie aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci

boku:

a/ do 100mm - okoto 2mm
b/od 100mm do 200mm - okoto 3mm

¢/ od 200mm do 600mm - okoto 4mm

d/ powyzej 600mm - okoto 5-20mm

Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny
zaprawg do fugowania na meniskj wklesty.

W oktadzinie nalezy wykonac¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a
szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i
wktadki dylatacyjne muszg mieé aktualng aprobate techniczna.

5.3. Kryteria oceny jakosci i odbioru.

* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podioza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
Kontrola okfadziny z ptytek obejmuje sprawdzenie:
a/ zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng poprzez ogledziny i
pomiary
b/ stanu podtozy na podstawie odbiorow miedzyoperacyjnych
c/ jakosci materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci
przeditozonych przez dostawce.
d/ przyczepnoséci oktadziny poprzez lekkie opukanie - nie powinna wydawac
gluchego odgtosu
e/ prawidtowosci wykonania dylatacji w miejscach dylatacji podkfadu,
prawidtowosci
ukitadu i wypetnienie szczelin. Ich szerokosci - powinna wynosi¢ 5-10mm
f/ odchylenie ptaszczyzny przy uzyciu taty 2,0m - nie powinno by¢ wieksze niz
3mm
na dt 2,0m
g/ prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z
doktadnoscig
do 1mm
h/ grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytka, ktdéra nie powinna
przekraczac
wartosci okreslonejej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia
kompozycji klejgcej.
i/ Prawidtowosci wykonania spadkow- do kratek sciekowych podtogowych nie
powinno by¢ mniejsze niz 1,5% a odlegtos¢ wododziatu nie wieksza niz 4m.
Dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny nie wiecej niz 2mm na catej dtugosci
laty pomiarowej 2,0m.
Jezeli choc¢ jeden wynik badania jest negatywny oktadzina lub wyktadzina nie
bedzie przyjeta.
Jezeli jest to mozliwe nalezy oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru. Jezeli odchylenia od stawianych wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi
zgode oktadzina bedzie odebrana a wartos¢ robot zostanie obnizona.



Jezeli odchylenia od stawianych wymagan zagrazajg bezpieczenstwu
uzytkowania i trwatosci oktadziny oktadzine Wykonawca zobowigzany jest
nieodptatnie usung¢ i wykonac ponownie.

5.3. Ogodlne zasady wykonania posadzek betonowych.

* Na spoiwie cementowym mogq by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno-
lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i betonu B20.

* Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy i betonu, wielkos¢
spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych i sposob zbojenia posadzek.
* Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac
wytrzymato$¢ nie nizszg niz:

- przy posadzkach z betonu odpornego na scieranie - 16 MPa,

- przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

* W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych

elementow budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie roznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym
powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2
przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na Scieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.

* Zbrojenie posadzek betonowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacijg
projektowg oraz wszelkimi zasadami wykonywania zbrojenia betonu.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych.

Sposoéb aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg
dokumentacji projektowej i warunkow zastosowanego systemu.

6. Kontrola jako $ci.

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Sprawdzenie cech zewnetrznych dostarczonych ptyt kamiennych — ksztatt,
wymiary, wyglad zewnetrzny, widoczne wady i uszkodzenia.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez
materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania
robot .

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji i oktadzin wg
p. 5 niniejszej SST.

7. Obmiar rob6t.



Jednostkg obmiarowag robot jest m2 powierzchni utozonej posadzki i 1mb utozonego
cokotu. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdot.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidér materiatow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg,
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo kosztorysowa przez
porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i stwierdzeniem
wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki,

- sprawdzenie jakosci uzytych materiatow,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm,

a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;

badanie nalezy wykonac przez ogledziny.

9. Podstawa ptatno Sci.

Ptatnosc.

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m3 podtoza betonowego, m2 powierzchni utozonej
posadzki i 1mb utozonego cokotu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie posadki,

oczyszczenie posadzek po wykonanych robotach

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.



PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okr<

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
Heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-14.00.00 RUSZTOWANIA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgcej wykonania i odbioru rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i demontaz rusztowan.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

3. Sprzet.
Do wykonania i montazu rusztowan moze by¢ uzyty dowolny sprzet
zapewniajacy wtasciwy montaz.

4. Transport .
Elementy rusztowan moga byé przewozone dowolnym srodkiem transportu,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg
stateczno$ci.

5. Wykonanie robot.

Rusztowania powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg producenta
albo projektem indywidualnym.

5.1. Wymagania ogdlne




Powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg z elementow
poddanych przez producenta badaniom na zgodnos¢ z wymaganiami
konstrukcyjnymi i materialowymi, okreslonymi w kryteriach oceny wyrobow
pod wzgledem bezpieczenstwa.

Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢é wykonywane
zgodnie z instrukcjg producenta albo projektem indywidualnym.

Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan oraz monterzy
ruchomych podestéw roboczych powinni posiada¢ wymagane uprawnienia.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez
kierownika budowy lub uprawniong osobe.

Na rusztowaniu lub ruchomym podescie roboczym powinna by¢é umieszczona
tablica okreslajgca:
1) wykonawce montazu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z
podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
2) dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania lub
ruchomego podestu roboczego.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykorzystywane
zgodnie z przeznaczeniem.

Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony
komunikacyjne.

Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu
komunikacyjnego rusztowania nie powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy
pionami nie wieksza niz 40 m.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny:

1) posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla osob
wykonujacych roboty oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci
materiatow;

2) posiadac stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen;

3) zapewnia¢ bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk
pracy;

4) zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania robot w pozycji nie powodujacej
nadmiernego wysiku;

5) posiadac porecz ochronng, o ktérej mowa w 8 15 ust. 2;

6) posiadac piony komunikacyjne.

Rusztowania nalezy ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym,
ze spadkiem umozliwiajgcym odptyw wod opadowych.

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielko$¢ sity kotwigcej
nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania lub dokumentaciji producenta.
Sktadowa pozioma jednego zamocowania rusztowania nie powinna byc¢
mniejsza niz 2,5 kN.



Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawac poza najwyzej potozona linie
kotew wiecej niz 3 m, a pomost roboczy umieszcza sie nie wyzej niz1,5m
ponad tg linig.

W przypadku odsuniecia rusztowania od sciany ponad 0,2 m nalezy stosowac
balustrady, od strony tej sciany.

Udzwig urzadzenia do transportu materiatdbw na wysiegnikach mocowanych
do konstrukcji rusztowania nie moze przekracza¢ 1,5 kN.

Rusztowanie z elementéw metalowych powinno by¢ uziemione i posiadac
instalacje piorunochronna.

Usytuowanie rusztowania w obrebie ciggow komunikacyjnych wymaga zgody

whasciwych organdw nadzorujacych te ciggi oraz zastosowania wymaganych

przez nie $rodkéw bezpieczenstwa. Srodki bezpieczefAstwa powinny byé

okreslone w projekcie organizaciji ruchu.

Rusztowania, powinny posiada¢ co najmniej:

- zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotdéw z rusztowania;

- zabezpieczenie przechodniow przed mozliwoscig powstania urazéw oraz
uszkodzeniem odziezy przez elementy konstrukcyjne rusztowania.

Rusztowania, usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w
miejscach przejazddéw i przejs¢ dla pieszych, oprécz wymagan okreslonych
wczesniej, powinny posiada¢ daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych.

Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowigzku stosowania balustrad
zabezpieczajgcych.

Osoby dokonujgce montazu i demontazu rusztowan sg obowigzane do
stosowania urzadzen zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczyc¢ i ogrodzié¢
strefe niebezpieczna.

Rownoczesne wykonywanie robot na réznych poziomach rusztowania jest
dopuszczalne, pod warunkiem zachowania wymaganych odstepow miedzy
stanowiskami pracy.

Odlegtosci bezpieczne wynoszg w poziomie co najmniej 5 m, a w pionie
wynikajg z zachowania co najmniej jednego szczelnego pomostu, nie liczac
pomostu, na ktérym roboty sg wykonywane.

Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan oraz ruchomych podestéw
roboczych, usytuowanych w sasiedztwie napowietrznych linii
elektroenergetycznych, sg dopuszczalne, jezeli linie znajdujq sie poza strefg
niebezpieczng. W innym przypadku, przed rozpoczeciem roboét, napiecie w
liniach napowietrznych powinno by¢ wytgczone.

Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan i ruchomych podestow roboczych
sq zabronione:



jezeli o zmroku nie zapewniono oswietlenia pozwalajgcego na dobrg
widocznosé;

w czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu oraz gotoledzi;

w czasie burzy lub wiatru, o predkosci przekraczajgcej 10 m/s.

Pozostawianie materiatdw i wyrobow na pomostach rusztowan i ruchomych
podestow roboczych po zakonczeniu pracy jest zabronione.

Zrzucanie elementow demontowanych rusztowan i ruchomych podestéw
roboczych jest zabronione.

Wchodzenie i schodzenie os6b na pomost ruchomego podestu roboczego jest
dozwolone, jezeli pomost znajduje sie w najnizszym potozeniu lub w potozeniu
przewidzianym do wchodzenia oraz jest wyposazony w zabezpieczenia,
zgodnie z instrukcjg producenta.

Na pomoscie ruchomego podestu roboczego nie powinno przebywac
jednoczesnie wiecej 0sob, niz przewiduje instrukcja producenta.

Wykonywanie gwattownych ruchéw, przechylanie sie przez porecze,
gromadzenie wyrobow, materiatéw i narzedzi po jednej stronie ruchomego
podestu roboczego oraz opieranie sie o $ciane obiektu budowlanego przez
osoby znajdujgce sie na podescie jest zabronione.

taczenie ze sobg dwdch sgsiednich ruchomych podestéw roboczych oraz
przechodzenie z jednego na drugi jest zabronione.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ kazdorazowo
sprawdzane, przez kierownika budowy lub uprawniong osobe, po silnym
wietrze, opadach atmosferycznych oraz dziataniu innych czynnikéw,
stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac, i przerwach
roboczych dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w
miesigcu.

W czasie burzy i przy wietrze o predkosci wiekszej niz 10 m/s prace na
ruchomym podescie roboczym nalezy przerwac, a pomost podestu opusci¢ do
najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ przed jego przemieszczaniem.

W przypadku braku doptywu pradu elektrycznego przez dtuzszy okres czasu,
znajdujacy sie w gorze pomost ruchomego podestu roboczego nalezy opuscié¢
Za pomocg recznego urzadzenia.

Naprawa ruchomych podestéw roboczych moze by¢ dokonywana wytgcznie w
ich najnizszym potozeniu.

Droga przemieszczania rusztowan przejezdnych powinna by¢ wyroéwnana,
utwardzona, odwodniona, a jej spadek nie moze przekraczac¢ 1%.

Rusztowania przejezdne powinny by¢ zabezpieczone co najmniej w dwéch
miejscach przed przypadkowym przemieszczeniem.



Przemieszczanie rusztowan przejezdnych, w przypadku gdy przebywajg na
nich ludzie, jest zabronione

6. Kontrola jako S$ci.

Zgodnie z punktem 5 niniejszej SST.
7. Obmiar robot.

Nie dotyczy.

8. Odbidr robot.

Odbior rusztowania potwierdza sie wpisem w dzienniku budowy lub w
protokole odbioru technicznego.
Wopis w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego rusztowania
okresla w szczegolnosci

1) uzytkownika rusztowania,

2) przeznaczenie rusztowania,;

3) wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo

nazwy oraz numeru telefonu;

4) dopuszczalne obcigzenia pomostow i konstrukcji rusztowania,

5) date przekazania rusztowania do uzytkowania;

6) opornosc uziomu;

7) terminy kolejnych przegladow rusztowania.

9. Podstawa ptatno Sci.

Prace zwigzane z montazem i demontazem potrzebnych rusztowan nie bedg
rozliczane oddzielnie.

Ustawienie, rozebranie i praca rusztowan powinny by¢ wliczone do wartosci robat,
ktére bedg wykonywane z rusztowan.



